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Einsatz des Prozessleitsystems Plant Batch iT
bei den Schafft Fleischwerken

Gepflegte Rezepturen

Gebhard Krevzer

Durch die Automatisierung ihrer Mischanlage, die fiir die
Herstellung der Minisalami Bifi eingesetzt wird, erzielten die
Schafft Fleischwerke neben einer deutlich verbesserten Re-
zepturpflege und der Option, iiber das neue Prozessleitsystem
eine Anbindung an SAP herzustellen, auch eine deutliche

Produktivititssteigerung.

ie Schafft Fleischwerke, ein Tochter-

unternehmen der Deutschen Unilever,

stellt in ihrer Produktionsstitte im
frankischen Ansbach die Minisalami Bifi fiir
den Vertrieb in Deutschland und fiir den eu-
ropaweiten Export her (Abb. 1). Um die
gleichbleibende Qualitdt zu gewibhrleisten,
legt Schafft groBen Wert auf die Rezeptur-
pflege. Entsprechend den Vorgaben werden
die Zutaten in die Silos gefiillt, fiir die Pro-
duktion herausdosiert, auf dem Transport-
band verwogen und dem Kutter zugefiihrt,
wo sie fein zerkleinert und gewiirzt werden.
Bisher wurde zur Steuerung der Anlage ein
System eingesetzt, dessen Pflege zum einen
sehr aufwendig war und das dariiber hinaus
der  Wartungsmannschaft  umfassende
Kenntnisse iiber die Hardware und die Pro-
grammierung abverlangte.
Fiir die Modernisierung der Anlage kam da-
her nur eine Prozessautomatisierung in Fra-
ge, die nicht nur einen reibungslosen Ablauf
der Batchprozesse garantiert, sondern auch
eine komfortable Rezepturpflege bietet
(Abb. 2). ,Ein wichtiges Argument fiir die
Umsetzung des Automatisierungskonzeptes
war auch die stufenlose Erweiterbarkeit des
Systems®, erinnert sich Projektverantwortli-
cher Thomas Wolf. ,,Als wir mit der Auto-
matisierung der Produktionslinie fiir Bifi be-
gannen, war die Umstellung weiterer Linien
bereits in Planung. Aulerdem sollten Anpas-
sungen, die sich im Laufe der Inbetriebnah-
me ergaben, problemlos in das System inte-
griert werden konnen.*

Systemplattform Plant Batch iT

Fiir die Automatisierung des Prozesses wurde
mit Plant Batch iT ein modular aufgebautes
Client-Server-System eingesetzt, das auf die
spezifischen Anforderungen chargengesteu-

erter Prozesse abgestimmt ist und sich unter-
schiedlichen Szenarien anpasst. Ein eigenes
Konfigurationstool dient der Parametrierung
der technologischen Anlagenstruktur. Spezi-
fische Parameter der Anlagenteile werden
hier ebenso festgelegt wie die einzelnen
Grundfunktionen der Anlage. So entsteht ein
Anlagenmodell, das die technischen Gege-
benheiten exakt widerspiegelt und Basis fiir
die Erstellung und Ausfiihrung von Herstell-
vorschriften und Steuerrezepten ist.

Der Batch iT-Server/Rezeptgenerator fiihrt
als Systemdienst zentrale Kommunikations-
und Koordinierungsfunktionen auf Anlagene-
bene aus. Eine wichtige Funktion ist die char-
genbezogene Generierung von Steuerrezep-
ten und deren Transfer zur ausfiihrenden
Steuerung. Durch Verkniipfung von Stiicklis-
te und Verfahrensablauf konnen die Steuerre-
zepte so generiert werden, dass konkrete An-

lagensituationen (Verfiigbarkeit von Einsatz-
stoffen und Anlagenteilen) beriicksichtigt
werden. Der Batch-Server/Rezeptgenerator
archiviert alle Chargendaten in der Daten-
bank.

Abléiufe darstellen und protokollieren

Fiir herzustellende Produkte kénnen anla-
genunabhingige Stiicklisten (Zuordnung
Einsatzstoffe, Mengenanteile) angelegt wer-
den. Den produktionstechnischen Ablauf
bilden die Verfahrensbeschreibungen bzw.
Herstellvorschriften ab. Die Erstellung von
Verfahrensbeschreibungen unterstiitzt ein
graphischer Rezepteditor. Verfahrensabldufe
konnen so als Folge von einzelnen Grund-
funktionen, deren Verkettungen und Abhin-
gigkeiten schnell und iibersichtlich durch
den Benutzer erstellt und gepriift werden.
Die Auftragsliste ist ein Instrument, um Pro-
duktionsauftrage zu erstellen, zu bedienen
und in komprimierter Form den aktuellen
Status aller geplanten, laufenden und abge-
schlossenen Produktionsauftrage darzustel-
len.

Alle Auftrags- und Chargendaten werden
umfassend in der Datenbank protokolliert.
Zahlreiche Selektionsmoglichkeiten erleich-
tern die Auswahl der zu recherchierenden
Daten. Ein Chargenprotokoll beinhaltet alle
Soll- und Istwerte, Start- und Endezeiten,
wie auch den tatsdchlichen Ablauf der ein-
zelnen Rezeptschritte.

Die Chargenmatrix gibt dem Benutzer einen
Uberblick iiber alle aktuell in der Anlage
laufenden Chargen. Die farbliche Differen-
zierung unterschiedlicher Zustinde einzel-
ner Rezeptschritte ermoglicht eine schnelle
Orientierung (Abb. 3). Von hier aus kann in
die Chargenliste verzweigt werden. Die
Chargenliste visualisiert alle Details (Status,
Soll- und Ist-werte, aktuelle Parameter,
Start- und Endezeit) der einzelnen Rezept-
schritte einer Charge und ermdglicht not-

Abb. 1 Die Schafft
Fleischwerke stellen Bifi
fiir Deutschland und
Europa her



wendige Bedienaktionen (Parameter- und
Sollwertinderung/Abbruch/Anhalten/Fort-
setzen).

Materialmanagement

Das Modul Materialmanagement iibernimmt
die gesamte Bestandsfiihrung fiir alle dem
System bekannten Artikel. Es konnen ver-
schiedene Lagerorte verwaltet werden. Die
Lagerbewegungen generiert das Batchsys-
tem automatisch (z. B. Rohstoffdosierungen
und Fertigproduktzugénge). Ebenso ist eine
manuelle Erfassung moglich. Bestandskor-
rekturen sind iiber permanente oder Stich-
tagsinventur moglich.

Die umfangreiche Statistik selektiert und
verdichtet die Bewegungsdaten nach ver-
schiedenen Kriterien. Die liickenlose Proto-
kollierung der Chargennummern fiir Roh-
stoffe und auch Produkte erméglicht eine
durchgingige Chargenverfolgung vom Lie-
feranten des Rohstoffes bis zum Endpro-
dukt.

Anwendung in der Praxis

Mit dem neuen Prozessleitsystem kommt
bei Schafft ein Batch-System zum Einsatz,
das die einzelnen Auftrige koordiniert. Das
Prozessleitsystem visualisiert unter anderem
die Prozessbilder, Auftragslisten und selekti-
ven Zutatenlisten, die aktiven Dosiervorgin-
ge, Stammdaten sowie Produktionszustidnde.
Die liickenlose Protokollierung der Char-
gennummern fiir die Rohstoffe und fiir die
fertigen Produkte erméglicht eine durchgin-
gige Chargenverfolgung. Alle Auftragsdaten
und Informationen werden vom Batch-Ser-
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ver in der Datenbank archiviert und die
Chargendaten nach Chargenende auf einem
Begleitschein fiir jeden Rollcontainer ausge-
druckt. Das Prozessleitsystem {ibernimmt
bei Schafft zudem Funktionen des Mate-
rialmanagements und damit die Bestands-
fiihrung aller Artikel.

Neben der Steuerung der Batchprozesse
erdffnet das implementierte Prozessleitsys-
tem zudem die von Schafft zu einem spiite-
ren Zeitpunkt vorgesehene Anbindung an
das iiberlagerte SAP-Produktionsplanungs-
system — um dann die Rezepturen von dort
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Abb. 2 Ubersicht der
Anlage im Prozesshild

direkt ins Prozessleitsystem zu laden,
wihrend das System die Auftrige steuert,
koordiniert und dokumentiert und die pro-
zessbezogenen Daten anschliefend als Mel-
dungen an das SAP-System zuriicksendet.
Bis dahin werden die Rezepte bei den
Fleischwerken noch iiber einen Personal
Computer in das Prozessleitsystem eingege-
ben.

Neben der optimalen Steuerung ist die einfa-
che Rezepturpflege eine Stirke des Systems.
Der Server generiert chargenbezogen die
Steuerrezepte und leitet sie zur ausfiihren-
den, speicherprogrammierbaren Siemens-
Steuerung weiter. Durch die freie Verkniip-
fung von Stiicklisten und Verfahrensabliu-
fen lassen sich die Steuerrezepte so generie-
ren, dass eine optimale Anlagenausnutzung
erreicht werden kann. ,,Die Einfiihrung des
neuen Batch-Systems fiir die Bifi-Linie im
letzten Jahr hat sich fiir uns wirklich ren-
tiert”, stellt Georg Fischer, Projektleiter der
Schafft-Werke in Ansbach fest. , Direkt nach
der Inbetriebnahme konnten wir die Produk-
tivitit der Anlage bereits um 10% steigern.”
Die Automatisierung der Mischanlage ist
nur der erste Schritt, die Einbindung weite-
rer Linien wie die Verwiegestationen oder
die Gewiirzkammer sind bereits in der Pro-
jektierungsphase — mit dem Ziel, eine weite-
re deutliche Produktionssteigerung bei den
Schafft Fleischwerken zu erreichen.

Abb. 3 Rezeptdarstellung
im Standard-System
Plant Batch iT
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