application profile

Manufacturing Execution System -
valor anadido y oportunidades para la industria lactea
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En el sector de los productos lacteos y las bebidas, los directores de produccién se enfrentan a grandes retos no soélo por los elevados precios de
las materias primas y la energia, sino también por el creciente conocimiento y las mayores exigencias de los clientes: datos de produccion trans-
parentes y control en tiempo real de todos los procesos operativos, asi como el cumplimiento de la normativa vigente, su verificacion y registro

documental.

El interés y los conocimientos de los consumi-
dores no sélo suponen un reto, sino también una
oportunidad Unica. Las pequefias y medianas
empresas, en particular, pueden diferenciarse
mediante conceptos creibles, por ejemplo, con
agricultores locales/ganaderias de proximidad,
productos ecoldgicos o productos lacteos de
vacas alimentadas con pasto, logrando asi una
mayor aceptacion que los productos lacteos
convencionales. Después de todo, muchos
consumidores estan dispuestos a pagar mas por
los productos ecoldgicos locales. A cambio, los
clientes esperan que estos productos de precios
mas elevados ofrezcan una garantia completa y,
si es posible, una presentacion digital del origen
y caracteristicas del producto.

El sistema MES Plant Integrate iT de la empresa
ProLeiT ofrece la solucién ideal para ello y se
utiliza principalmente en la industria lactea y de
bebidas. Por ejemplo, al utilizar la solucion MES,
los envases de los productos pueden mostrar
codigos QR que proporcionan a los clientes
informacioén sobre el origen y la calidad del

producto a lo largo de toda la cadena de fabrica-
cién. Ademas, la version completa de la solucion
MES Plant Integrate iT ofrece muchas otras
funciones utiles. Puede hacer que todos los pro-
cesos de produccion sean visibles y permite la
optimizacién dindmica de los mismos. En com-
binacién con otros complementos, esto puede
sentar las bases para la produccion digital del
futuro. Los jefes de turno y directores de planta
ya se benefician de la produccion sin papel.

Un requisito clave para lograr este objetivo es
la gestion continua de la informacion a nivel

de MES, que puede integrarse y funcionar de
forma global a través de todas las secuencias
de procesos y departamentos. Los datos de
las distintas areas de produccion se fusionan 'y
evallan en una ubicacioén central. El acceso a
esta plataforma central de informacién a través
de Internet se realiza con el software estandar
de Microsoft y, por lo tanto, ofrece la maxima
flexibilidad y proteccion a la hora de implementar
la solucién MES para toda la empresa.
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Figura 1: La solucién MES Plant Integrate iT
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La base para ello es un Sistema de Informacion
de Fabricacion (MIS) que consta de cuatro areas:
base de datos, portal web, informes y analisis de
datos.

En su nucleo se encuentra una base de datos
inteligente y estandarizada Microsoft SQL, que
también es comprensible para los no progra-
madores. Gracias al portal web, la informacién
que antes soélo estaba en los puestos de trabajo
o en los paneles in situ, ahora esta disponible
en tiempo real a través de un navegador web.
Esto mejora el flujo de informacion y permite

la integracion del personal que antes no tenia
acceso directo a los datos de produccién.
Mediante tecnologia SSRS de Microsoft, los
operarios de la planta pueden crear y distribuir
informes en el navegador de forma independien-
te y en un breve espacio de tiempo. Los cuadros
de mando (dashboards) analiticos predefinidos
facilitan el seguimiento incluso de los procesos
mas complejos. Estos dashboards son ideales
para mostrar el potencial de optimizacion directa
mediante el andlisis de una gran cantidad de
datos (big data) de una manera detallada, rapida
y facil de usar.

Para facilitar a los operarios de las plantas de
la industria lactea y de bebidas entrar en el



mundo de la adquisicion de datos, su anadlisis y
la optimizacién de la planta, ProLeiT ofrece Plant
Integrate iT, una solucién preconfigurada y lista
para usar con gestion de interfaz integrada y
utiles complementos. Esto permite la conexion
de varias fuentes de datos, como los controla-
dores légicos programables (PLC) y sistemas de
laboratorio/calidad, a Plant Integrate iT a través
de interfaces estandarizadas (por ejemplo,
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Figura 2: Los tres niveles tipicos en una planta lechera

OPC-UA) y garantiza el flujo de informacién para
los andlisis posteriores: optimizacion de fallos
de produccién, analisis de la energia consumi-
da, analisis de limpieza CIP y trazabilidad del
material a lo largo de cada fase de produccién,
asi como un analisis del “Golden Batch” en
calidad éptima, que indica cualquier desviacién
en la produccién del lote actual con respecto al
lote ideal.
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Se pueden combinar numerosos complemen-
tos con la solucién MES Plant Integrate iT. Por
ejemplo, Plant iT Workflow permite controlar las
ordenes y reposiciones en toda la planta, asi
como la gestion de recetas como complemento
ideal entre el nivel comercial (sistema ERP) y

el nivel técnico (SCADA o PCS). Los directores
de planta y de produccién, asi como los jefes
de turno y los operarios de la planta tienen una
visién global y uniforme de todo el proceso de
produccion, desde la entrada de la mercancia
hasta el envasado o el llenado. Esto, a su vez,
aumenta significativamente la flexibilidad y con-
duce a una colaboracién optimizada a la hora de
realizar pedidos desde el mundo del ERP hasta
el nivel del proceso (control). Esta colaboracion
es extremadamente importante, ya que la visién
comercial en el mundo del ERP siempre se
centra en el producto final, mientras que, en el
nivel de proceso, esta vision debe desglosarse
en varias ordenes parciales, dependiendo de la
cantidad de pasos intermedios que se requieren
para fabricar un producto determinado. Como
enlace entre el sistema ERP y la capa de control,
el MIS/MES refleja la vision técnica de la planta.

Ademas de los trabajos de modelado, ProLeiT
ofrece mas complementos utiles, por ejemplo,
para la parametrizacion y visualizacion de los
procesos manuales que surgen en relacion con
los procesos automatizados. Este modulo de
software, completamente nuevo y Unico hasta
ahora, permite que los procesos manuales sean
modelados y estructurados en el software,
mediante la parametrizacion y visualizacién del
estado de los procesos de forma individual.
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Un ejemplo de ello es la descarga de materias
primas de un camién. Este proceso puede ser
registrado electréonicamente y transmitido en
pasos individuales (documentos de carga, con-
trol de calidad, valores de laboratorio, nimero
de lote, etc.). Los datos sobre los recursos
utilizados y los costes implicados pueden ser
imputados, lo que garantiza transparencia total a
lo largo de todo el proceso de fabricacion.

El futuro

La solucion modular MES Plant Integrate iT de
ProLeiT garantiza una produccién transparente
y sin papeles y también esta disponible para los
socios OEM como producto de marca blanca.

ProLeiT siempre mira hacia delante y planifica

el futuro. Al fin y al cabo, los clientes necesitan
mantenerse a la vanguardia de la tecnologia

en los proximos afnos en lo que respecta a las
herramientas de andlisis o los sistemas de moni-
torizacion. Ya se ha iniciado el proceso de desa-
rrollo desde una fabrica sin papeles, transparen-
te y optimizada, a una “fabrica inteligente” que
proporciona, de forma independiente, sugeren-
cias para la optimizacién de los procesos. Cada
vez se recopilara una cantidad mayor de datos

y los sistemas se conectaran en red. Con las
soluciones de software modulares de ProLeiT,
los clientes se mantienen al dia y se benefician
plenamente del valor afhadido de la Industria 4.0,
la Smart Factory y el analisis de Big Data.



