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Neues Batch-System fiir den Sirupraum bei den Adelholzener
Alpenquellen - ProLeiT optimiert Produktionsprozesse und liefert
standardisierte Schnittstellen fir die MES-Anbindung

Mit der Umstellung auf das Prozessleitsystem Plant Batch iT optimiert die ProLeiT AG die Prozessoptionen fiir die Sirup-Produktion der
Adelholzener Alpenquellen. Von der Restmengenverarbeitung liber die Integration von Scannern bis hin zur Anbindung an die

MES-L6sung - das neue Batch-System liberzeugt.

Die Adelholzener Alpenquellen im bayerischen
Chiemgau gehdren zu den gréBten und be-
kanntesten Mineralbrunnen in Deutschland. Die
gleichnamige Unternehmens-GmbH fiillt mit dem
Quellwasser jahrlich tber 600 Millionen Flaschen
der Marken Adelholzener und Active O2: Mineral-
und Heilwasser, aber auch verschiedene
Erfrischungsgetrénke. Die Produkte des Mineral-
brunnens sind in mehr als 20 Landern erfolgreich
im Markt vertreten.

Nachhaltigkeit wird bei Adelholzener schon
immer gelebt. SchlieBlich gehdrt die Adelholze-
ner Alpenquellen GmbH zur Kongregation der
Barmherzigen Schwestern, die seit 1907 im Be-
sitz der Quelle ist. Die Bewahrung der Schépfung
ist ein groBes Anliegen der Ordensgemeinschaft
und somit auch bei Adelholzener. Darum setzt
das Unternehmen mit einem Anteil von rund 80
Prozent Uberwiegend auf Mehrwegflaschen.

PET Mehrwegflaschen kénnen bei Adelholze-
ner bis zu 15-mal wieder befiillt werden. Alle
ausgeschleusten Flaschen werden granuliert und
flieBen zu 100 Prozent in die Herstellung neuer
Adelholzener PET Flaschen ein. Glas-Mehrweg-
flaschen werden sogar bis zu 40-mal wieder
befillt und anschlieBend ebenso recycelt.

Die IT-Umgebung der Sirupanlagen, mit denen
am Siegsdorfer Standort die Schorlen, Limona-
den, Séfte und isotonischen Produkte hergestellt
werden, waren dabei zuletzt in die Jahre gekom-
men. Die Hardware als auch das Betriebssystem
entsprach nicht mehr den aktuellen Anforderun-
gen bezlglich Stabilitdt und Sicherheit. Entspre-
chend konsequent hatten die Verantwortlichen
im Unternehmen beschlossen, Hard- und
Software komplett zu ersetzen. Auswahl und
Implementierung der Hardwarekomponenten

Der Produktionsstandort in Siegsdorf

wurde hausintern erneuert — mit der Migration
der Software in Form eines neuen Prozessleit-
systems wurde im Juni 2018 die ProLeiT AG aus
Herzogenaurach beauftragt.

Herausforderungen
erfolgreich gemeistert

Die erste Hlrde des Projekts ergab sich dabei
bereits vor der eigentlichen Implementierung.
Aufgrund des Alters der Anlage war die
Dokumentation teilweise unvollsténdig. In enger
Zusammenarbeit wurde eine Programmbeschrei-
bung auf Basis vorhandener Erfahrungen der
Mitarbeiter von Adelholzener und ProLeiT er-
stellt. ,Die besondere Herausforderung bestand
also darin, dass wir die bestehenden Programme
und Daten des alten Leitsystems auf Basis der
von uns gesammelten Erfahrungswerte ablésen
mussten®, so Andreas Burger, Projektleiter der
Abteilung fur Molkerei und Getranke bei ProLeiT.
+Weitere anspruchsvolle Aufgaben®, so Biirger,
swaren damit verbunden, dass wir unser Leitsys-
tem Plant Batch iT an das Ubergeordnete MES-
System ankoppeln mussten.” Der Umfang fiir die
Abl6se des alten Leitsystems war dabei recht
groB. Der Sirupraum umfasst unter anderem

21 Containerstellplatze, 12 Losebehélter und
sechs Ansatzbehélterparchen mit einem Volu-
men von 2000 bis 3000 Litern. Hinzu kommen
noch 14 Sirupgrundstofftanks und acht Zucker-
tanks, in denen die drei unterschiedlich einge-
setzten Zuckerarten abgeflllt werden kdénnen.
Insgesamt werden sieben Abfilllinien Gber
diesen Sirup-Raum versorgt.

Die besondere Anforderung fir ein Batch-Sys-
tem ist die Herstellung des Sirups flir Schorlen
und karbonisierte Getranke. Dabei wird der
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Sirup mittels Rezepturen vollautomatisiert
ausgemischt. Rezepte und Produktionsauftrage
werden im Vorfeld direkt aus dem Manufacturing
Execution System (MES) Gibernommen.

Effiziente Produktionsprozesse

Das deutlich erweiterte Spektrum an Einstell-
moglichkeiten und die vielen Funktionen von

i)

Herstellung der Marken Adelholzener und Active O2

Plant Batch iT optimieren nicht nur die Arbeit der
Bediener, sondern auch den kompletten Produk-
tionsprozess. Andreas Burger: ,,Die Highlights
unserer Losung flr Adelholzener sind die leichte
Bedienbarkeit, die Scanner-Integration, das ein-
fache Auftragsmanagement und nattrlich unser
Visu-Recorder. Aber auch die Restmengen-
verarbeitung war fir den Kunden ein wichtiges
Thema. So kommt es haufig vor, dass bei einem
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Plant it hervorragend zu Schulungszwecken einsetzen.
Aé@m Auf diese Weise kdnnen wir beispielweise neuen
BT — Mitarbeitern realistisch darstellen, wie bestimmte
= o P — = = Prozesse ablaufen, und wie sie gesteuert werden
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konnte von dem fuinfkdpfigen ProLeiT-Team
S - T Ml U I 3 == Anfang April 2019 erfolgreich abgeschlossen
3) 1] 1 werden. Andreas Burger: ,,In unserer Branche
sind wir es zwar gewohnt, dass die Produktion
Uber 24 Stunden am Tag lauft und dass wir die
Programme im laufenden Betrieb einrichten mus-
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— sen: Aber hier waren die Umschlusszeiten schon
Plant Batch iT - Prozessbild der Ansatzbehélter extrem kurz. Um unseren Fahrplan einhalten zu
Produktionsauftrag mit mehreren Chargen eines Produktionsauftrage und die dafiir eingesetzten kénnen und den laufenden Betrieb so wenig als
Sirups die Menge eines bestimmten Grundstoffs Rohwaren eine nahtlose, vertikale Integration®. moglich zu stéren, wurden im Rahmen eines FAT
irgendwann nicht mehr ausreicht. In diesen Ein weiterer Vorteil fir die Bediener ist die neue samtliche Produktionsabldufe zusammen mit
Situationen gilt es vor allem, das teuerste Stlick Visualisierung in direkter Verbindung mit der — dem Kunden in Herzogenaurach simuliert. Somit
Rohstoff im Rahmen einer Charge aufzubrau- ebenfalls neu eingerichteten — Aufnahmefunkti- konnten wir sicherstellen, dass wir mit einer
chen. Genau hier greift Plant Batch iT: Denn on, dem Visu Recorder. Mit diesem Add-on bestmdglich vorbereiteten Software die Inbe-
unsere Software ist in der Lage, die jeweilige lassen sich sémtliche Ablaufe auf dem Bild- triebnahme beginnen und wie geplant erfolgreich
Charge automatisch auf diese Restmenge run- schirm festhalten und — sofern erwiinscht oder abschlieBen konnten.“
terzurechnen und somit einen méglichst effizien- erforderlich — nachverfolgen. Auf diese Weise
ten Produktionsprozess zu gewéhrleisten.” kénnen fortan Fehler, die in Prozessablaufen Autoren: Herbert Schrobenhauser, Projektmanager / Adelholzener
Mehr Geschwindigkeit, mehr Effizienz und vor auftreten, systematisch untersucht und Stefan Ruff, Stellvertretender Abteilungsleiter,
allem einen besseren Uberblick tiber den Ablauf Ursachen detektiert werden. ,Andererseits®, so Molkerei und Getranke / ProLeiT
der Produktionsprozesse - dies leisten auch die Schrobenhauser, ,der Recorder lasst sich auch Andreas Biirger, Projekimanager, Molkersi und Getrénke /Frol.eiT

erweiterten Visualisierungsmoglichkeiten, welche

das neue Prozessleitsystem bietet. ,Rezeptur- Plani i
management, die Auffiihrung der Stiicklisten, die ‘ “ I ‘ ~
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der papierlosen Produktion.” Und weiter: ,,Die . = —
MES-Anbindung von ProLeiT ermdglicht fur die Plant Batch iT - Prozessbild des Batch-Mixers
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