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Historia de ProlLeiT

Desarrollo propio de sistemas innovadores de control de procesos

Cuando la empresa de ingenieria “PROLEIT brewmaxx. brewmaxx es la solucion de
- Gesellschaft fur technologieorientierte PlantiT para la industria cervecera. En 2002
Prozefleit und Steuerungssoftware” se fundé automatizamos segun el estandar ISA-88 Ia
en 1986, nuestro principal foco de atencion que entonces era la fabrica de cerveza mas
ya estaba claramente definido: el proceso de moderna de Europa, perteneciente a Grolsch y
produccion de nuestros clientes, su tecnologia situada en los Paises Bajos.
y, por tanto, su éxito.
Dos afios mas tarde, en 2004, incorporamos
Tan solo tres afios después de fundar la numerosas innovaciones en la version
empresa lanzamos PROLEIT OS 155, nuestro PlantiT V7. Una de ellas fue nuestro exclusivo
primer sistema de control de procesos basado complemento Plant iT Visu-Recorder.
en PLC. Nuestro primer cliente del sector
quimico fue la empresa Henkel de Dusseldorf En 2008, Plant iT V8 representd un salto
(Alemania), que utilizé nuestro sistema de tecnolégico: un sistema de control de procesos
control de procesos para automatizar sus centralizado que se puede ejecutar en
torres de secado. automatas de Siemens y Rockwell Automation.
Asimismo, con el mdédulo Plant iT material
La version del sistema PROLEIT OS 386 creamos un sistema de gestion de materiales
nos permitié crear un sistema de control orientado a procesos que se puede combinar ‘ ‘
de procesos que se podia utilizar en PCs con todos los sistemas basicos.
convencionales. En 1994, recibimos el encargo NueStrOS
de automatizar la nueva planta de Muller Milch Siguieron otros proyectos de gran escala, SiS’[emaS de
en Leppersdorf (Alemania) con PROLEIT OS- entre ellos: la automatizacion completa de
NT 1.0. una planta de alimentos infantiles de Almarai COﬂtrO| de
(Arabia Saudi), la migracion a brewmaxx en la
fabrica de cerveza de Warsteiner (Alemania) proc.e_sos
y la automatizacién de todo el control de se ut|||zan
procesos en la planta cervecera de Carlsberg
en Fredericia (Dinamarca). aCtuaImente
en mas de
100 paises”

En 1998 lanzamos PROLEIT OS-NT 4.1, la
primera version de nuestro sistema de control
de procesos que garantizaba la compatibilidad
con los autématas S7 de Siemens, y un afio
mas tarde presentamos la version OS-NT 5.0,
con nuestro innovador método de clases.

Desde la version V9, lanzada en 2013 con
nuevos conceptos de navegacion y un
disefiador de diagramas de proceso, nuestros

sistemas de control de procesos se cuentan

entre los mas avanzados de su clase.

Coincidiendo con el inicio del milenio,

los sistemas PROLEIT recibieron nuevas
denominaciones comerciales: Plant iT y
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La actualizacion funcional 9.50 presentada

en 2017 ofrece, entre otras cosas, nuevos
cuadros de dialogo creados a partir de
extensas pruebas con usuarios. De este modo,
ProLeiT no solo garantiza una mayor facilidad
de manejo, sino también un apoyo todavia
mas eficiente a la gestion de las instalaciones.
En linea con nuestra voluntad de mejorar
continuamente la plataforma del sistema
ProLeiT, en 2017 lanzamos otras innovaciones
como los moédulos Plant iT web portal y
Plant iT archive manager, asi como los nuevos
complementos Plant Batch iT MWS, Plant
Integrate iT Batch Cockpit y Plant Acquis iT

LMS.

En 2019 llegamos a una cifra magica:
nuestros sistemas de control de procesos se
usan ya en mas de 2.100 plantas de mas de
100 paises. Nos hemos convertido en uno
de los principales proveedores dentro de
nuestros sectores clave. Para que esto no
cambie, queremos seguir ampliando nuestra
presencia internacional. Actualmente, tenemos
representacion en los siguientes paises:

« Continente americano: Brasil, México y EE.

Uu.
* Asiay Oriente Medio: China
« Europa: Alemania, Bulgaria, Paises Bajos,

Espana y Ucrania
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Certified by experience

Vision y motivacion

Nuestras soluciones de automatizacion aportan
seguridad a nuestros clientes en términos

de retorno de la inversion, disponibilidad de

las instalaciones, flujo de los procesos de
produccion y calidad del producto final.

Para cumplir con este nivel de exigencia,
hemos apostado por la especializacion en las
tecnologias de nuestros clientes, la orientacion
a un numero reducido de sectores clave

y la creacion de centros de competencia

que aprovechan la experiencia de nuestros
expertos en procesos técnicos y tecnolégicos.

Nos vemos a nosotros mismos como una
organizacion en constante aprendizaje que
genera y comparte conocimientos en un marco
de cooperacion abierta y responsable con
nuestros clientes.

Llevamos mas de 30 afios integrando estos
conocimientos en nuestros sistemas modulares
de control de procesos Plant iT y brewmaxx.
Gracias a la focalizacién en un pequefo
numero de sectores clave y al intercambio
constante de conocimientos con clientes,
sSocios y universidades, nuestros sistemas

6 proleit.com

de control de procesos ofrecen un nivel

unico de integracion y complejidad funcional.
Por ello, las soluciones de ProLeiT se han
convertido en el estandar de automatizacion
para numerosos consorcios internacionales de
la industria alimentaria.

Sin embargo, para la mayoria de nuestros
clientes somos algo mas que un simple
proveedor de soluciones tecnologicas para el
control de procesos en sectores concretos:
somos asesores, desarrolladores, expertos
en tecnologia, consultores de sistemas MES,
técnicos de puesta en marcha, formadores y
agentes de servicio técnico.

Todo esto implica una gran responsabilidad,
ya que nuestros servicios y productos influyen
de manera decisiva en el éxito de nuestros
clientes. Por esta razdn, nuestro dia a dia esta
enteramente orientado a las necesidades de
nuestros clientes. Esta forma de trabajar sienta
las bases de una cooperacion fructifera y una
relacion de confianza.

Gracias a nuestros productos y soluciones,
nuestros clientes finales pueden controlar,



monitorizar y optimizar procesos de
produccion cada vez mas complejos. Nuestros
clientes OEM obtienen herramientas que les
permiten ofrecer instalaciones con sistemas
de automatizacion personalizados. Nuestros
integradores de sistemas usan nuestros
productos para desarrollar soluciones
altamente fiables que cumplan los mas
elevados criterios de productividad.

Con ello, contribuimos al éxito de todos
nuestros clientes. Nuestra maxima prioridad es
que los resultados obtenidos cumplan siempre
las expectativas de nuestros clientes. Para ello,
hemos formulado los siguientes objetivos:

Satisfaccion plena del cliente

La excelencia y la profesionalidad en el
servicio deben generar clientes fieles que
cuenten con nosotros regularmente. Esto se
logra por medio de la dedicacion personal,
un alto grado de motivacion y, por supuesto,
proyectos concluidos con éxito.

Independencia total

Colaboramos con los fabricantes de equipos
e instalaciones mas prestigiosos de nuestros
sectores clave. Nuestras soluciones garantizan
a los clientes una independencia total a la hora
de elegir fabricante. Los sistemas de control

de procesos Plant iT y brewmaxx ofrecen a los
clientes la libertad de elegir a su proveedor
preferido (Siemens, Rockwell Automation, etc.).
El rendimiento de Plant iT o brewmaxx esta
garantizado incluso si mas adelante el cliente
toma la decision de cambiar de proveedor.

Maximo beneficio para el cliente

Como empresa de tamafio medio, ofrecemos

a nuestros clientes un amplio abanico de
servicios que incluye conocimientos técnicos

y de ingenieria aplicada, afios de experiencia
en proyectos de automatizacion integrales llave
en mano y una gama propia de sistemas de
control de procesos. Esta gran variedad, unida
a nuestra flexibilidad y a un proceso de toma
de decisiones extremadamente agil, es una de
las principales ventajas para nuestros clientes.

Fiabilidad y proximidad

Los clientes pueden confiar en nuestro

servicio y en nuestra fuerte presencia local.
Nuestras sedes internacionales y nuestra

red de partners en todo el mundo garantizan
una proximidad geografica e idiomatica que,
sumada a nuestra competencia técnica y
nuestra fiabilidad, contribuye de forma decisiva
a generar la confianza necesaria para una
colaboracion a largo plazo con nuestros
clientes.

ProLeiT by Schneider Electric 7



CERTIFIED BY EXPERIENCE

Amplia oferta formativa

A fin de conocer a fondo las posibilidades

de nuestros sistemas de control de procesos

y prepararse para cualquier eventualidad,
nuestros clientes pueden asistir a cursos en

el centro de formacion que hemos creado al
efecto: ProLeiT Academy. Nuestros formadores
titulados poseen afios de experiencia en el uso
de nuestras soluciones e imparten cursos con
los contenidos mas diversos.

Soluciones integrales

Los clientes pueden confiar en nuestra
capacidad para ofrecer soluciones industriales
personalizadas para todos los procesos de
produccion. Nuestros productos y soluciones
no solo abarcan todos los aspectos de la
produccion — desde la recepcion de las
materias primas hasta el envio del producto
acabado—, sino que ofrecen ademas una
integracion vertical completa desde el nivel de
control hasta el nivel de gestion corporativa
(ERP), pasando por la gestion de los propios

procesos productivos (MES).

Ejecucioén 6ptima de los proyectos

Gracias a nuestra larga experienciay a la
aplicacion de normas IPMA internacionales,
podemos garantizar que los proyectos se
llevaran a cabo de una manera sistematica,
con la maxima profesionalidad y fiabilidad.
Por las caracteristicas de nuestra estructura
corporativa, siempre orientada al sector
especifico, nuestros clientes pueden contar
en todo momento con el asesoramiento de
expertos durante las fases de planificacion,
implantacién y control de las medidas
requeridas en cada proyecto.

Productos y servicios

Investigacion y

Ingenieria y
gestion de
proyectos

Nivel ERP
' Nivel MES

Nivel PCS

desarrollo
pPropios

Las cinco competencias basicas de ProLeiT
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Conocimiento
tecnologico
del sector

Service Level
Agreement

ProLeiT
Academy
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EcoStruxure

Innovation At Every Level

Desde la fusion de ProLeiT y Schneider Electric
en agosto de 2020, Plant iT complementa

la arquitectura de sistema EcoStruxure de
Schneider Electric. La unién de la experiencia
de Schneider Electric y ProLeiT ofrece

un enorme valor a los clientes de ambas
empresas para aumentar su productividad y
eficiencia. Las soluciones de ProLeiT se dirigen
especificamente a los sectores de bienes de
consumo envasados (CPG) y de alimentos y
bebidas (F&B), permitiendo asi una amplia
penetracion en el mercado. A través de su
propia arquitectura de sistema EcoStruxure, en
la que el software AVEVA desempefa un papel
integral y que se ve reforzado por el porfolio
de ProLeiT, Schneider Electric, una empresa
activa en mas de 100 paises de todo el mundo,
lleva mucho tiempo impulsando con éxito la
transformacion digital en la automatizacion
industrial.

Eco

EcoStruxure™ es nuestra arquitectura y
plataforma de sistemas abierta, interoperable y
habilitada para loT. EcoStruxure ofrece un valor
mejorado en torno a la seguridad, la fiabilidad,
la eficiencia, la sostenibilidad y la conectividad
para nuestros clientes. EcoStruxure aprovecha
los avances en |oT, movilidad, deteccion,
cloud, andlisis y ciberseguridad para ofrecer
innovacion a todos los niveles. Esto incluye
productos conectados, Edge Control y
aplicaciones, analisis y servicios que estan
respaldados por el software del ciclo de vida
del cliente. EcoStruxure™ se ha desplegado
en casi 500.000 sitios con el apoyo de mas de
20.000 desarrolladores, 650.000 proveedores
de servicios y socios, 3.000 servicios publicos
y conecta mas de 2 millones de activos bajo
gestion.

truxure-

Innovation At Every Level

EcoStruxure™
Architecture
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Cloud and/or on Premise

Building Data Center Infrastructure Industry

Apps, Analytics & Services

Edge Control

Connected Products

EcoStruxure EcoStruxure
Power Building

EcoStruxure
Machine

EcoStruxure EcoStruxure EcoStruxure
IT Grid Plant
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Industria 4.0

Soluciones integradas para las fabricas del futuro

La rapida evolucién hacia un entorno
productivo interconectado que reacciona

cada vez mas rapido no solo abre nuevas
posibilidades, sino que también plantea nuevos
retos. En este contexto se utilizan términos
como “Industria 4.0” o “Industrial Internet of
Things” (lloT), aunque los términos por si solos
no aportan ningun valor afadido. Para ProLeiT,
la Industria 4.0 no es solo un tema de moda,
sino un paso fundamental en el camino hacia el
futuro de la industria de procesos.

Generalmente se habla de la Industria 4.0
unicamente en relacion con los métodos
clasicos de fabricacion de maquinaria y
equipamiento, es decir, la tecnologia de
produccion. Sin embargo, las llamadas Smart
Factories también ofrecen numerosas ventajas
en la industria de procesos, por ejemplo la
interconexion digital de todos los ambitos y
procesos. Esta interconexion digital se

=

implementa por medio de un sistema MES
como unidad central de analisis y reporting.

Smart Factories

La transformacion de las fabricas clasicas en
Smart Factories de la Industria 4.0 cambiara
de raiz la manera de producir y comercializar
productos: los procesos empresariales
reaccionan de manera dinamica a los cambios
que se producen en el mercado, y los métodos
de produccion varian automaticamente en
funcion de los costes, la calidad o el impacto
medioambiental. La tecnologia de produccion
se adapta a los deseos de cada cliente,
compensa los cuellos de botella y regula por si
sola la productividad de las instalaciones.

Bajo el prisma de la Industria 4.0, esto se logra,
en primer lugar, vinculando verticalmente

ﬁg Internet

-

—— Weather Data i ——
e~ — System o ———
— &
~——— -
= ERP Syst
- ~ Y
N Energy

Management =
System Line Management System Z

Z

Process Control System

Quality
Management
System

Facility Manageme

Sistemas interconectados en una Smart Factory
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los procesos tecnoldgicos a los procesos comerciales de la empresa e interconectando
horizontalmente los procesos y sistemas a lo largo de la cadena de valor. Por tanto, en la
produccion no solo estan interconectados todos los departamentos entre si (desde la gestion de
las ordenes hasta la logistica de envios), sino también los sistemas de la empresa con los de sus
proveedores y usuarios. De este modo es posible controlar y mejorar los procesos para todas las
plantas a la vez. La produccion es totalmente transparente, lo cual constituye la base para tomar
buenas decisiones en temas comerciales y de ingenieria. Asimismo, la Smart Factory permite
tener en cuenta los deseos de cada cliente, ya que es posible producir de manera rentable
incluso lotes muy reducidos.

Integracion de sistemas heterogéneos mediante MES

Esta filosofia se lleva a la practica con un sistema MES especialmente disefiado. La solucién
MES de ProLeiT se llama Plant Integrate iT, y puede utilizarse de manera independiente del
sistema de control de procesos Plant iT. El sistema MES integra la informacion heterogénea de
las distintas plantas y conecta el nivel de produccion con los procesos comerciales. De esta
forma las empresas se benefician directamente de un conjunto de datos unificado para todas las
plantas. Cuantos mas sistemas intercambian informacion entre si, mas valor afiadido se genera
para el operador. Las ventajas incluyen, entre otras, la administracion dinamica de las érdenes,
la posibilidad de crear y mejorar recetas para todas las plantas y la trazabilidad de los datos
de produccién. Al mostrar las correlaciones entre los datos de produccion, el sistema MES se
convierte en una herramienta excelente para facilitar la toma de decisiones por parte de las
personas responsables.

ProLeiT by Schneider Electric 1



Analisis de Big Data mediante paneles
de mando

Para mostrar de forma clara todos los datos
de produccion recopilados, el sistema utiliza
paneles de mando configurables. Los datos
registrados y archivados pueden filtrarse

por distintos criterios (por ejemplo, periodo,
orden, cliente, producto, lote, emplazamiento
0 consumo de energia), combinarse entre

si libremente y presentarse en tiempo real.
De este modo, en muchos casos se revelan
correlaciones que de otro modo habrian
permanecido ocultas, ya que los datos

no estarian disponibles o bien estarian
almacenados en diversos lugares y sistemas.
Como resultado, los responsables pueden
reaccionar mas rapido, incluso en tiempo real,
a las desviaciones detectadas.

La Industria 4.0 en la practica

La integracion de un sistema MES es un

paso decisivo en el camino hacia la fabrica
inteligente. Aunque las caracteristicas de la
Smart Factory generalmente se han calificado
de futuristas en las publicaciones de los
medios sobre la Industria 4.0, lo cierto es que,
gracias a ProLeiT, los gestores de una fabrica
integrada pueden aprovechar sus ventajas
desde hoy mismo.

Esto se aplica en particular a las empresas
cuyos centros de produccion llevan ya varios
afios en funcionamiento y disponen de una
infraestructura de IT heterogénea. Los sistemas
interconectados y las mejoras en el analisis

de datos otorgan a los operadores una gran
ventaja competitiva.
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Fase 1 Analisis
descriptivo

Descriptive Analytics

Fase 2 Analisis
predictivo
Predictive Analytics

Fase 3 Analisis
prescriptivo

Prescriptive Analytics

.',
[
|

El analisis predictivo que ya estamos realizando ayuda a los
operadores de instalaciones a estimar de manera fiable la
probabilidad de eventos futuros, en lugar de limitarse a analizar

la situacion actual. No obstante, nuestro objetivo de futuro es el
analisis prescriptivo, es decir, el destinado a averiguar como hay
que actuar para que un futuro evento tenga lugar (o no). Los datos
recopilados automaticamente se procesan de manera continua
con el objetivo de generar recomendaciones de actuacion. De este
modo, los operadores de instalaciones tienen la posibilidad de
obtener beneficio de circunstancias futuras, mitigar riesgos
anticipadamente, y prever las consecuencias de las opciones que
se estén manejando.



Industria 4 N

Nivel de aplicacion Niveles de desarrollo

Industria 4.0

Procesamiento de datos / % s
en la produccion —
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rigidos piezas estandarizadas productos modulares creacién de valor
Industria 4.0 en ProLeiT Fuente: VDMA Leitfaden Industrie 4.0

Aplicacion practica de la Industria 4.0: etapas de desarrollo en ProlLeiT
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Enfoque sectorial

Soluciones sectoriales para la industria de procesos

Llevamos mas de 30 afios suministrando
soluciones de automatizacion integradas

para la industria de procesos. Estamos
familiarizados con las tecnologias y los
requisitos especificos de los distintos sectores.
Esta es la filosofia que nos guia, tanto en
nuestra estructura corporativa como en las
funciones especificas de nuestros sistemas de
control de procesos Plant iT y brewmaxx.

Desde la adquisicion de datos operativos, el
control de procesos con gestion global de
recetas y el sistema por lotes compatible con
S88 hasta las funciones para la gestion integral
de la produccion (MES) independiente de la
ubicacion y para la integracion de ERP, LIMS

y sistemas de mantenimiento, todos estos
procesos se pueden controlar y monitorizar
de forma ininterrumpida con Plant iT y
Brewmaxx. Nuestro sistema incluye un amplio
conjunto de funciones predefinidas destinadas
principalmente a los siguientes sectores:

14 proleit.com

Bebidas

Plant iT ofrece funciones especificas para el
sector de las bebidas, por ejemplo procesos
automaticos controlados por recetas para

la manipulacion de liquidos; automatizacion
de la adicion y disolucion de azucar para la
produccion de zumos de frutas, refrescos

y bebidas energéticas; control de las
mezcladoras para la produccién de zumos de
frutas; automatizacion de depdsitos de agua
para manantiales, etc.

Industria cervecera

Para la industria cervecera, Plant iT se
comercializa en todo el mundo bajo la
denominacion comercial brewmaxx. Tras
muchos anos de intensa cooperacion

con universidades y con fabricantes de
instalaciones y maquinaria para la industria
cervecera, hemos desarrollado un sistema de
control de procesos altamente especializado
para la automatizaciéon completa de
cervecerias y malterias, con soluciones
innovadoras para el area de silos y transporte
de la malta, las salas de coccion, las bodegas
de fermentacién y almacenamiento, el
tratamiento de la levadura, los sistemas de
filtrado, los sistemas de llenado, los suministros
auxiliares y las plantas CIP.

Alimentos

Numerosos fabricantes de todo el mundo
pertenecientes a la industria alimentaria usan
Plant iT para elaborar productos de todo tipo,
desde aceites, grasas y bolleria hasta materias
primas de consumo alimentario, productos
carnicos, embutidos e incluso piensos. Nuestra
solucion ofrece la flexibilidad y continuidad
necesarias para ello y ademas cumple los
requisitos del Reglamento (CE) n.° 178/2002.




Panaderia y pasteleria

Plant iT proporciona funciones integradas
especiales para el sector panadero y pastelero,
entre las que se incluyen la administracion de
ordenes, recetas y materiales orientada a los
procesos productivos, la gestion integrada

de la energia, la optimizacion de la calidad

y la produccion, asi como las tareas de
mantenimiento y conservacion.

Lacteos

Plant iT permite controlar todos las areas de
proceso de plantas lacteas y queserias, desde
la recepcion de la leche hasta la fabricacion

y el envasado de numerosos productos, por
ejemplo leche tratada y sin tratar, leche UHT,
nata, mantequilla, queso, yogures, requeson,
postres, leche en polvo, bebidas vegetales y
lactosa.

Farmacia y biofarmacia

La oferta de servicios de Plant iT para el sector
farmacéutico incluye un sistema compatible
con el estandar ISA-88 para procesos por
lotes y continuos, y un sistema para la gestion
integrada de materiales con seguimiento y
registro electrénico de lotes conforme con

el Reglamento (CE) 178/2002. Nuestras
soluciones compatibles con GMP se ajustan
a las normas internacionales, por ejemplo

la norma 21 CFR Parte 11 de la FDA sobre
registros y firmas electronicas.

Quimica

Plant iT constituye la infraestructura de
software ideal para los centros de produccion
de la industria quimica. Se utiliza en los
procesos de produccion quimica para la
fabricacion de productos como detergentes,
ésteres cerosos, productos de limpieza,
adhesivos, biocarburantes, plasticos y
sistemas de depuracion.

Pinturas y barnices

Desde la fabricacion, mezcla y dosificacion
hasta el llenado del producto final, el sistema
modular de control de procesos Plant iT es una
solucion integral eficaz y fiable para la industria
de las pinturas y barnices. Las numerosas
funciones disefiadas para satisfacer los
requisitos especificos de este sector, por
ejemplo un asistente para procesos de pesaje
manual, facilitan enormemente la gestion de las
instalaciones.

ProLeiT by Schneider Electric 15



Plant iT

Plant iT y brewmaxx

Soluciones de automatizacion estandarizadas

PlantiT y brewmaxx son soluciones de automatizacién integradas y basadas en PLC cuyos
sistemas basicos incluyen:

» un sistema de control de procesos orientado a objetos con
* un sistema de control de recetas integrado para

* procesos continuos y por lotes con

« funcionalidad MES integrada

* enuna unica base de datos

* en un unico servidor

* con una Unica interfaz de usuario estandarizada

16 proleit.com
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Un servicio integral

Nuestras soluciones de automatizacion
completas para la industria de procesos son
el resultado de un conocimiento exhaustivo
del sector. Abarcamos todos los ambitos

de la automatizacion y la tecnologia de la
informacioén, desde el nivel de campo hasta el
nivel de gestion empresarial. Proporcionamos
soluciones de automatizacion llave en mano
con funcionalidades MES incluidas y sistemas
de control de procesos desarrollados por
nosotros mismos. Nuestros servicios van
desde el desarrollo conceptual y la redaccion
de pliegos de especificaciones hasta la
creacion del software y la puesta en marcha
de los sistemas. Nuestra gama de servicios
incluye:

» Recopilacion de requisitos del usuario y
confeccion de pliegos de especificaciones

» Desarrollo, disefio, entrega y puesta en
marcha de:

* Hardware para la tecnologia de control y
mando, incluidas las redes

» Sistemas de control de procesos PlantiT y
brewmaxx

» Equipos para la adquisicion de datos
operativos y la gestion de datos de
produccion y energéticos

» Soluciones MES para la administracion
de ordenes, la gestion de materiales, el
reporting de direccion y el seguimiento de
lotes y productos.

» Integracion horizontal de todas las etapas
de proceso e integracion vertical de todos
los niveles de sistema hasta conectar los
sistemas de laboratorio y los sistemas ERP
(p. e]., SAP R/3).

» Conformidad de la tecnologia de control de
procesos de las plantas con las regulaciones
vigentes.

Parametrizar en lugar de programar

Gracias al exclusivo método de clases
implementado en Plant iT y brewmaxx, todos
los objetos del mismo tipo que hay en una
planta se controlan y se monitorizan mediante
un unico modulo de software parametrizable.
En comparacion con los sistemas de control
de procesos convencionales, esta solucion

conlleva muchas ventajas, por ejemplo:

» Plazos mas cortos de puesta en marcha
gracias a la calidad demostrada del
software.

+ Procedimientos mas eficientes para ampliar,
adaptar o migrar gradualmente las plantas
de produccion

» Adaptacion progresiva de los centros de
produccion (sin detener la produccion)

» Un nivel superior de proteccion de la
inversion, al proporcionar una solucion
independiente del fabricante de PLC

» Facil de usar (interfaz grafica de usuario
central para PCS, MES, sistema por lotes,
etc..)

ERP

Control
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Nuevas caracteristicas
de la version 9

La armonia perfecta entre facilidad de uso y diseno

Interfaz de usuario
optimizado también en lo que respecta al

El nuevo Operation Manager es la interfaz uso con pantallas multitactiles. Esto facilita
de usuario central para los operarios y esta el manejo de los nuevos paneles tactiles que
disponible tanto en los sistemas basicos reconocen simultaneamente varios puntos de
como en todos los complementos y médulos. contacto.

La interfaz de usuario renovada cumple los
estandares de uso mas recientes y facilita la

utilizacion, la supervision y el control de los Disefador de diagramas de proceso
procesos de produccion. La visualizacion

por areas de proceso y funciones MES, los Crear diagramas de proceso complejos con
menus editables y las numerosas funciones PlantiT y brewmaxx es ahora mas sencillo
de edicion que se han incorporado en esta que nunca. El nuevo disefiador de diagramas
version garantizan un uso intuitivo y eficaz de proceso es parte integrante del sistema
del sistema de control de procesos. Todos de control de procesos y ofrece una extensa
los elementos de la nueva barra de menus biblioteca de objetos graficos especificos
principal interactiva y del menu lateral del sector que se pueden agregar facilmente
expandible se pueden agregar al nuevo panel mediante arrastrar y soltar. Los denominados
mediante arrastrar y soltar. La nueva funcion “prototipos” tienen ajustes predefinidos (p. €.,
de visualizacion de diagramas de proceso objeto gréfico, unidad) vy, tras ser anadidos
en varios monitores resulta especialmente al diagrama de proceso, solo tienen que
comoda. Ahora, los diagramas de proceso vincularse a un objeto de automatizacion.

se pueden mover facilmente del Operation Los objetos de automatizacioén, por su parte,
Manager a otros monitores. La nueva interfaz cuentan con todos los ajustes necesarios,

de usuario del Operation Manager se ha por ejemplo el vinculo con el codigo fuente

| pa patit . Diagrama de proceso

PR LR en el Operation

o s

Manager del sector
lacteo
|38,
e —
o 5 e . =
e i R Creacion de
- e— + diagramas de
o [T 8 |
- He 1 proceso con e
..__j-’ | - disefador de
il L [ diagramas de

proceso integrado
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del PLC. Los nuevos elementos graficos
vectoriales son escalables y proporcionan
una calidad de visualizacion 6ptima para
diagramas de proceso de alta resolucion.

Cuadros de dialogo operativos

Los nuevos cuadros de dialogo operativos

del Operation Manager se han desarrollado
especificamente para el uso con pantallas
tactiles. Esto facilita especialmente la operacion
de objetos de automatizacion a través de
terminales moviles, como por ejemplo el control
de valvulas.

Process Screen Viewer

La nueva aplicacion “Process Screen Viewer”
permite visualizar diagramas de proceso fuera
del Operation Manager y disponerlos de forma
individualizada.

Curve Viewer

El nuevo visor de curvas del Operation
Manager optimiza la visualizacion de las
curvas de valores medidos y ofrece funciones
adicionales para investigar, comentar y
comparar los mismos. Esto significa que,

por ejemplo, se pueden visualizar, comparar
y analizar distintas 6rdenes y lotes de
fabricacion de forma rapida y sencilla.

Analizador de curvas

El nuevo analizador de curvas del Operation
Manager ofrece una representacion
optimizada de las curvas de valores medidos,
asi como nuevas funciones para el analisis,

y comparacion de los mismos. El analizador
permite, entre otros, realizar y mostrar
rapidamente comparativas de o6rdenes y lotes
de diferentes periodos de tiempo.

High Attention Library

La nueva biblioteca grafica se ha desarrollado
especialmente para resaltar de forma grafica

los avisos y fallos. Ahora, los contrastes de
color son mas acentuados, y si los estados
normales aparecen en colores neutros como
el blanco o el gris, los estados de alarma se
visualizan en colores llamativos como el rojo.
De esta manera es mas facil y rapido detectar
fallos y advertencias dentro de diagramas de
proceso complejos.

Sistema de gestion de lineas

Para los sistemas basicos Plant Acquis iT

y brewmaxx hay disponible el nuevo
complemento Plant Acquis iT LMS / brewmaxx
LMS, que sirve, entre otras funciones, para
registrar y analizar datos de fallos. También
ofrece un registro electronico de turnos y
ordenes y un panel para visualizar indicadores
OEE actuales y otros KPI.

Sistema de gestion de archivos

El nuevo médulo Plant iT archive manager /
brewmaxx archive manager permite archivar
todos los datos transaccionales del sistema de
control de procesos para su consulta durante
varios afos. El acceso al archive manager se
realiza a través de clientes estandar Plant iT.

Panel del Operation
=) Manager

PP

High Attention Library
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NUEVAS CARACTERISTICAS DE LA VERSION 9

Solucion MES auténoma
y Batch Cockpit

Solucién MES independiente

Con Plant Integrate iT y brewmaxx Integrate
hemos desarrollado nuevos sistemas basicos
independientes MES que se pueden ejecutar
junto con nuestros sistemas de control de
procesos o de forma independiente de

ellos. Utilizando componentes de software
estandarizados (por ejemplo, SSRS de
Microsoft), la informacion procedente de
diversas fuentes se procesa y trata de manera
centralizada y se puede visualizar via web en
todo tipo de terminales.

Batch Cockpit

La nueva solucion MES puede equiparse
opcionalmente con el complemento Plant
Integrate iT Batch Cockpit / brewmaxx Batch
Cockpit para editar datos de produccién o
registrarlos manualmente.. Este complemento
permite introducir a posteriori procesos

no automatizados, ofrece diversos filtros

This vk

Fitrtion - Tis woek:

Filmation - previos wesk
T production - Eus wek
TT2 prodxnion - s woek

TT2 prodiaction - 50 10 fokase

®: |.sau.-.

P Fawesn 8 st 2 e

configurables para realizar analisis especificos
de los datos de produccién y dispone de la
funcion de seguimiento Audit Trail para realizar
consultas en los cambios realizados.

Nuevas clases de automatizacion

Se han desarrollado nuevas clases de
automatizacion especificas para automatas
SIMATIC del tipo S7-1511 a S7- 1518. Estas
nuevas clases son especialmente adecuadas
para la integraciéon de instalaciones pequefias
y unidades de envasado (p. e]. pasteurizadoras
o CIP) y constituyen otra pieza clave de la
automatizacion modular (MTP).

B us. ¥ Entarprise:

Languags: Engiish.

- Plant iT
om— production - this week

TV Proguction &

Babch 811619401

et e s WA 3
e ity WL 4 1

DProLeT

Plant Integrate iT Batch Cockpit
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Pantalla de pesaje en Plant Batch iT MWS

OPC UA, Gestion del
mantenimiento y MWS

OPC Unified Architecture

OPC UA es un protocolo de comunicacion
independiente para aplicaciones de
automatizacion en la industria de procesos.
Este protocolo permite intercambiar datos de
proceso y de produccion de forma ain mas
rapida y segura con sistemas asociados como
SCADA, ERP o sistemas de gestion de la
calidad, asi como optimizar la comunicacion
directa de cada uno de los sensores y
actuadores hasta el nivel ERP. Con OPC UA
pueden conectarse unidades de envasado

y moédulos periféricos inteligentes de forma
muy rapida y sencilla. Los mecanismos de
seguridad integrados garantizan la maxima
seguridad en la transmision de datos. Listo e
idoneo para la implementacion de aplicaciones
de la Industria 4.0.

Sistema de gestion del mantenimiento

Plant Direct iT Maintenance / brewmaxx
Maintenance es una solucion parametrizable
para la evaluacion y planificacion de trabajos
de mantenimiento. Este complemento permite
administrar de forma clara y estructurada tanto
objetos de automatizacion individuales, como
valvulas, motores y variadores de frecuencia,
asi como unidades completas de envasado.

Algunas de las funciones clave que incorpora
esta solucion de mantenimiento son la
evaluacion automatica de clases de sistema, la
parametrizacion individual de intervenciones,
la evaluacion grafica de los ciclos de maniobra
y, dentro del marco del mantenimiento
predictivo, la indicacion de la proxima fecha de
mantenimiento probable.

Asistente de pesaje inteligente

El complemento Plant Batch iT MWS (Manual
Weighing System) es un sistema de pesaje
manual. Se trata de un asistente que ofrece
soporte visual durante los procesos de

pesaje manual, selecciona automaticamente
la bascula adecuada y permite imprimir
etiquetas con los datos de la orden, los
componentes pesados Y, en su caso, los
simbolos de peligro pertinentes. Un sistema
de cinco tonos de color guia de forma fiable

al personal operario durante todo el proceso
de pesaje permitiéndole, entre otros, procesar
con total claridad listas de materiales. Para
facilitar al maximo las operaciones en el
puesto de operacion, la aplicacién contiene
informacion sobre el flujo de trabajo, por
ejemplo informacion relativa a la indumentaria
de proteccién requerida o a la manipulacion de
determinados materiales.

ProLeiT by Schneider Electric
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Ventajas del sistema

Innovaciones técnicas y tecnologicas

Hay muchas buenas razones para usar €l el sistema de control de procesos de Plant iT o brewmaxx. Estas son algunas de ellas:

— = = = = = = & = = = = = = = = = = = = = = —

Software estandar para el sistema

:  Arquitectura de sistema sin compilador operativo y la base de datos
i PlantiT y brewmaxx permiten realizar Plant iT y brewmaxx apuestan .
:  cambios en los procesos sin detener la exclusivamente por los sistemas operativos .
produccion. y bases de datos (SQL) de Microsoft. :
2o SO0EO00000000000EO000000000000E
v v
Ahorro de tiempo y de costes; maxima Independencia, seguridad de la inversion,
flexibilidad; riesgo minimo en caso de transparencia; generalmente facil integracion en la
migracion o de ampliaciones del sistema infraestructura de IT existente

Creacion de diagramas de proceso mediante arrastrar y soltar

—_ El disenador de diagramas de proceso permite crear facilmente objetos graficos
(p. €j., calderas, valvulas, tuberias) y sinopticos de proceso. Como alternativa,

se dispone de graficos de proceso especificos del sector, que se pueden insert-

ar mediante arrastrar "y soltar quedando" automaticamente conectados.

LU SN NN NN NN NN NS N NEEEEEEENEEEEEEEEEEEREEEE

v

Independencia, ahorro de tiempo y costes; la aplicacion integrada permite,
entre otros, crear objetos graficos y plantillas personalizadas

"

Sistema de control de procesos multilingtie

PlantiT y brewmaxx estan disponibles en los siguientes idiomas:

inglés, aleman, espafol, ruso, francés, portugués y chino.

Ademas de permitir el estandar de codificacion de caracteres Unicode.

Flexibilidad, transparencia, seguridad de la inversion; los operarios "entienden" la aplicacion,
elevada aceptancia por parte de los usuarios
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Grabacion y reproduccion de procesos integrada
Solo Plant iT y brewmaxx ofrecen el complemento
Visu-Recorder, una aplicacion que funciona como
una grabadora de video y graba todos los

eventos y secuencias de proceso para su posterior
reproduccion en cualquier sinoptico del sistema

de control de procesos.

v
Transparencia y transferencia de conocimientos;
la aplicacion perfecta para la mejora continua y la
formacion de los empleados

Schneider

Interfaz de usuario central

La interfaz de usuario ha sido desarrollada
segun los estandares mas recientes de
usabilidad, con el asesoramiento de expertos,
y aporta una mayor sencillez de uso.

Ahorro de tiempo; los operarios se
familiarizan con los procedimientos en un
tiempo minimo; nivel muy alto de aceptacion
de los usuarios

Los sistemas de control de proceso basado en PLC :

Electric PlantiT y brewmaxx se han desarrollado especificamente para los

autématas programables de Schneider Electric, Siemens y Rockwell Automation.

Independiente del fabricante del PLC; maxima flexibilidad;

I~
%iii solucion de sistema centralizada para las plantas de produccion en
— cualquier lugar del mundo

Rockwell Siemens
Automation

MES

Funcionalidades MES integradas

Plant iT y brewmaxx contienen funcionalidades MES
y de gestion de la energia ya integradas.

Los paneles de analisis flexible y faciles de crear

y personalizar ofrecen una excelente visualizacion

y evaluacion de la informacion. Un portal web
accesible por navegador permite consultar los
informes de cualquier planta y centro a través

de internet.

Transparencia, ahorro de tiempo y costes; solucion
de sistema centralizada con interfaces estandar con
sistemas de terceros (p. €j., LIMS, ERP)

Sistema de control de procesos  :
orientado a objetos con clases de
automatizacion integradas :

Practicamente no se crea coédigo PLC :
especifico. La version estandar de Plant iTy =
brewmaxx ya incluye numerosas clases de :
automatizacion preconfiguradas. :

v

Transparencia y transferencia de conocimientos;
la biblioteca de moddulos ofrece una puesta en
marcha rapida y facilita la configuracion



Plant 1.

Requisitos de sistema

Servidor Comunicacion
Sistemas de servidor estandar Ethernet
Sistemas de alta disponibilidad TCP/IP
Sistemas de servidor virtuales OPC

Protocolo OP S7
MS Windows Server
MS SQL Server

Siemens
Rockwell Automation
Schneider Electric

Cliente

PC estandar

PC industrial
Microsoft Windows
Microsoft Office

Vista general del sistema

ERP/SCM

-l
il

e | LIMS ' | -
'_ I = |
1 I | Servidor web Plant Integrate iT
L Integracion y anélisis de datos, (D
reporting interdepartamental,
L reporting de direccion, KPI, etc.) m
i | Mantenimiento ' ( E
1 i ]
Ldservidor de produccion Plant iT:

Adquisicién de datos de produccion,
gestion de la energia.

. a2 control y visualizacion de procesos,
Admlnlstrac’|0n - sistema de recetas y lotes,
de almacén S administracion de

- I T

ordenes y materiales,
] seguimiento de lotes,
gestion de interfaces,
sistema de archivado,

1

Sistema de automatizacion externo :
Almacén/Transporte i r

CONTROL

Produccién/Parque
i 5 Llenado/Envasado =
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Plant iT connect Plant iT material Plant iT archive manager Plant iT web portal

&

[l (]
-—

= a3
vy

Gestor de interfaces Gestion de materiales Soluciéon de archivado Reportes web
orientada al proceso alargo plazo y aplicaciones

Plant Acquis iT Plant Direct iT

)/

Gestion de datos Sistema de control
de produccion de procesos

PLANT IT DE UN VISTAZO

PlantiT es una plataforma de software modular
e integrada que se compone de sistemas
basicos, médulos y complementos que se
pueden combinar de una manera flexible. Los
distintos sistemas basicos se integran entre si
y ofrecen una interfaz de usuario centralizada
con intercambio de datos integrado en todos
los médulos.

Plant iT contiene cinco sistemas basicos con
diferentes funcionalidades especificas de la
industria:

» Plant Acquis iT — Gestion de datos de
produccién

» Plant Direct iT — Sistema de control de
procesos

+ Plant Liqu iT — Gestion de recetas para
procesos con liquidos

« Plant Batch iT — Gestidon de recetas para
procesos por lotes

* Plant Integrate iT — MES, reporting y analisis

En caso necesario, los modulos de Plant iT

se pueden combinar con sistemas basicos.
Esta ampliacion puede realizarse al comenzar
la fase de ingenieria 0 en un momento
posterior. Los distintos modulos se han
desarrollado para los campos de aplicacion

Plant Liqu iT Plant Batch iT Plant Integrate iT

MES, informes

Gestion de recetas para Gestion de recetas para interdepartamentales
procesos hibridos procesos por lotes y andlisis

tipicos y complementan los sistemas basicos
respectivos con funciones tecnologicas
adicionales.

Actualmente estan disponibles los siguientes
modulos:

+ PlantiT material — Gestion de materiales
orientada a procesos

* PlantiT connect — Gestor de interfaces

* PlantiT web portal — Reporting web y
aplicaciones

» PlantiT archive manager — Solucion de
archivado a largo plazo

Los siguientes complementos ofrecen otras
caracteristicas Utiles y estan estrechamente
ligados a los sistemas basicos de Plant iT:

» Plant Acquis iT Messenger

» Plant Acquis iT EnMS

+ Plant Acquis LMS

+ Plant Direct iT Visu-Recorder

+ Plant Direct iT Equipment Modules
» Plant Direct iT Maintenance

» Plant Liqu iT Routing Management
+ Plant Batch iT MWS

+ Plant Integrate iT Workflow

* Plant Integrate iT Batch Cockpit

ProLeiT by Schneider Electric
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SISTEMA BASICO

Adquisicion de datos

El sistema de adquisicion de datos de produccion

A la hora de construir o actualizar las
instalaciones de produccion, el incremento
de la eficiencia suele ser uno de los requisitos
clave. Para optimizar los procesos operativos,
es necesario incrementar la productividad

a la vez que se garantiza la calidad de los
productos. Sin embargo, para lograrlo es
necesario contar con datos precisos. La
informacién actualizada de la planta de
produccion debe estar disponible en todo
momento. Esta es la Unica forma de sentar las
bases para luego introducir otras medidas de
optimizacion.

La adquisicion de datos operativos es
fundamental para optimizar la produccion en
términos de responsabilidad de producto y
aseguramiento de la calidad. Se adquieren
esencialmente los siguientes datos:

» Datos de maquinas y procesos (estados,
valores medidos, contadores, etc.)
» Datos de energia

» Datos relevantes para el aseguramiento de la

calidad (p. €j., resultados de los analisis)
+ Informacion relacionada con el

mantenimiento (ciclos de maniobra, tiempos

de servicio, etc.)

» Entradas manuales (p. €j., valores de
laboratorio, valores de contadores fuera de
linea)

Para garantizar que los datos recopilados
estén disponibles en toda la empresa con
fines de analisis y mejora, es necesario
proporcionarlos de un modo coherente y
estandarizado y, a ser posible, directamente

a un sistema de control de procesos. Sin
embargo, esto exige a definir estructuras de
datos y crear interfaces normalizadas con los
controladores de los distintos proveedores

de maquinaria. Para lograrlo, utilizamos los
estandares Weihenstephan, en cuyo desarrollo
hemos participado activamente.

El sistema de adquisicion de datos de
produccion Plant Acquis iT es una solucién
independiente para plantas complejas que
engloban varias secciones y sistemas de
control independientes. Esta configuracion
disgregada a menudo dificulta la integracion
en un sistema de automatizacion global.
Nuestra solucion ofrece estandarizacion en
cuanto a:

» Sistema de funcionamiento
» Adquisicion de datos

* Analisis de datos

» Archivado de datos

ProLeir
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Plant Acquis iT

Gestion de datos de produccion

Plant Acquis iT adquiere, procesa y registra
datos de proceso, operativos, de produccion
y de maquinaria para unificar la gestion de

la informacién a nivel de planta, prestando
especial atencion a la naturaleza heterogénea
y compleja de los sistemas subordinados
cuyos datos deben recopilarse. Ademas de la
simple adquisicion de los datos de produccion,
el sistema basico ofrece la posibilidad

de evaluar ad-hoc y visualizar los datos
recopilados.

La interfaz preferida para ello es OPC,
utilizando varios servidores. Asimismo,

para los sistemas no compatibles con OPC
disponemos de una interfaz basada en drivers.
Esto hace posible la comunicacién con todo
tipo de plataformas de control (p. €j., Siemens,
Rockwell Automation, VIPA y otras).

Adquisicion de datos

Plant Acquis iT adquiere y procesa (tanto
online como offline) datos de todo tipo, por
ejemplo:

» Avisos, alarmas y estados (valores digitales)

» Valores medidos (valores anal6gicos)

* Impulsos de contador/resultados de
recuento

» Cadenas de caracteres

Segun el método de clases de Plant iT,

para adquirir estos valores se crean y se
parametrizan objetos especificos. Otros tipos
de objetos incluidos en el sistema estandar
ofrecen funciones especiales que se utilizan
para la adquisicion de los datos o para su
posterior procesamiento.

» Los objetos de entrada manual permiten
introducir puntos de datos parametrizados
(p. €j., valores de laboratorio).

» Los objetos de férmula permiten el
procesamiento matematico y logico directo

de los valores adquiridos (p. €j., el célculo
de valores derivados en paralelo a la
adquisicion del valor medido).

» Los objetos de evento pueden activar
actividades complejas en el sistema (p. €j.,
cambios de lote).

* Los objetos de mantenimiento ofrecen la
posibilidad de configurar contadores de
horas de servicio y de ciclos de maniobra,
con lo que crean la base para crear un
sistema de mantenimiento.

Analisis de datos

Plant Acquis iT proporciona las funciones
basicas para el andlisis inmediato de los datos
de produccion:

» Elaboracion de graficos de curvas a partir
de datos analdgicos y digitales, con vistas
parametrizables que se pueden guardar.

» Gestion eficiente de las averias por
medio de grupos y perfiles de mensajes
parametrizables.

» Analisis de puntos débiles con la ayuda de
una lista de coincidencias, por ejemplo para
evaluar los mensajes de error en funcion de
su frecuencia de aparicién o su duracion.

Los datos se pueden seleccionar por periodos
de tiempo o también por érdenes o lotes, y

los resultados se pueden acotar incluso mas
seleccionando secciones completas de una
planta, areas especificas de planta u objetos.
Para analisis mas extensos, el sistema permite
la exportacion a Microsoft Excel.

ProLeiT by Schneider Electric
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Visualizacion

Plant Acquis iT también incluye una funcion
de visualizacion que ofrece vistas generales
del estado de la planta o de unidades
concretas y permite la introduccion de
valores de consigna especificos. En lo que
se refiere al principio de funcionamiento y a
las herramientas empleadas, la funcion de
visualizacién es totalmente compatible con
la ofrecida por Plant Direct iT. El uso de la
misma infraestructura permite combinar en
una unica interfaz de usuario las funciones
de visualizacion del sistema de control de
procesos y del sistema de gestion de datos de
produccion.

Abierto a ampliaciones

Por su arquitectura abierta, Plant Acquis iT
facilita la incorporacion de ampliaciones

para aplicaciones concretas, por ejemplo un
sistema de reporting basado en Excel o un
sistema de gestion de lineas de envasado. Por
medio de interfaces estandarizadas, Microsoft
Excel accede a la base de datos central y
posibilita la creacion flexible de informes. Esto

tiene asociadas varias ventajas:

» Eluso de las funciones de analisis y
visualizacion de Microsoft Excel permite
disefiar informes personalizados basados en
los datos de produccién adquiridos.

» Los usuarios familiarizados con Microsoft
Excel pueden personalizar los informes para
adaptarlos a sus necesidades.

Como alternativa, el sistema también ofrece
interfaces abiertas para la integraciéon en un
sistema de reporting basado en HTML o XML.
Plant Acquis iT proporciona ademas una buena
base para un sistema de gestion de lineas

de envasado y puede ofrecer las siguientes
funciones:

+ Listas de 6rdenes por linea, lo que incluye
el intercambio de datos con sistemas de
automatizacion subordinados.

» Supervision de plantas

Anélisis de causas de parada

» Analisis rendimiento (p. ej., segun OEE)

Estas funciones ayudan a la empresa
operadora a optimizar continuamente el
rendimiento de la planta.

el R

e A m—t——

Avisos en el Operation Manager
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COMPLEMENTO

Plant Acquis iT Messenger

Servicio de mensajeria automatica

Ademas de funciones de representacion
grafica y potentes soluciones de gestion de
datos, la automatizacion de procesos necesita,
indudablemente, un sitema de mensajes fiable.

Con Plant Acquis iT Messenger los operadores
de planta estan siempre informados, incluso

si no se encuentran alli en ese momento. Este
complemento de mensajeria remota cumple

el cometido de informar a las personas
responsables cuando aparece una alarma
critica.

Es posible definir qué tipo de aviso se envia

a cada persona, en qué momento y por qué
canal. Los avisos enviados quedan registrados
y archivados en el sistema Plant iT.

Plant Acquis iT Messenger es compatible con
los siguientes canales de comunicacion:

» Servicios de mensajes de texto (SMS)
» Correo electronico (SMTP)

Los avisos que no se marcan como recibidos
dentro de un periodo predeterminado pasan
directamente al destinatario que figure a
continuacion en el plan de escalacion.

Este complemento puede instalarse de manera
opcional siempre y cuando los métodos de
comunicacion seleccionados sean compatibles
con la infraestructura técnica de la planta.

Edit Alarm

Times (+)

Incident (-)

Messages (+)

Edit Alarm

Times (+)
Incident (+)

Messages (-)

Mame
Actwn

Operation
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COMPLEMENTO

Plant Acquis iT EnNMS

Sistema de gestion de energia

Plant Acquis iT EnMS es el sistema de gestion
de energia de Plant iT y puede integrarse
como complemento en el sistema de control
de procesos. Si dispone de la infraestructura
necesaria, el operador puede utilizar este
sistema para medir el consumo de energia de
la planta de produccion, registrar los valores
adquiridos e introducir mejoras continuas.

El sistema de gestion de energia (EnMS) se
basa en la captacion de los estados reales

de los consumos energéticos, tanto primarios
como secundarios, y de otros medios. Los
valores de energia monitorizados se someten
a un analisis pormenorizado. A continuacion,
estos datos se incorporan a informes
individuales, con comparaciones variables que
abarcan distintos periodos.

Los parametros del sistema de alerta
inteligente se fijan a partir de los limites que
se hayan definido para picos de carga y
consumidores (la alerta se dispara cuando el
valor real se aproxima al limite establecido o
lo sobrepasa). Esto permite al operador actuar
de manera preventiva, evitando los picos de
carga y aprovechando al maximo los periodos
de menor consumo.

Adquisicion de datos de energia

Plant Acquis iT EnMS permite utilizar
simultaneamente varios métodos de
adquisicion de datos de energia. La
adquisicion clasica incluye, por ejemplo, los
valores proporcionados por contadores de
impulsos y valores absolutos, contadores
calculados (virtuales), contadores
totalizadores, contadores integrales,
contadores diferenciales y valores analdgicos
(por ej., temperatura exterior). Los contadores
de las empresas distribuidoras de energia
pueden conectarse directamente en funcion
de la interfaz disponible, por ejemplo a través
de MBus y los convertidores correspondientes.
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Ademas, Plant Acquis iT EnMS es compatible
con la captacion offline de valores de energia
mediante dispositivos moviles (PDA). Estos
dispositivos identifican los contadores por las
etiquetas de codigo de barras y permiten la
introduccion manual de valores. Asimismo, es
posible importar y exportar los datos mediante
MS Excel.

Plant Acquis iT EnMS es compatible con la
adquisicion de valores de energia procedentes
de un servidor Plant iT propio o de servidores y
bases de datos externas. Estos datos pueden
analizarse en una estacion de trabajo (cliente
Plant iT) del sistema de control de procesos

o bien, como alternativa, en un PC de oficina
externo mediante una interfaz de energia al
efecto.

El sistema de gestion de energia

Plant Acquis iT EnMS asegura una ventaja
competitiva, y en Alemania es subvencionable
con arreglo a lo establecido por la Oficina
Federal de Economia y Control de las
Exportaciones (BAFA).

Servidor Plant iT

Servidor externo

Registro offline
Cliente Plant iT con PDA

\wu]%um\

X Importacion ==
y & exportacion

Plant Acquis iT EnMS
is fully integrated in
the user interface of
the process control
system.

Oficina

Firewall

H Convertidor
Impulsos de contador [

202

Valores analogicos [as

Contador absoluto

Arquitectura de la adquisicion de datos de energia con

Plant Acquis iT EnMS



COMPLEMENTO

Plant Acquis iT LMS

Sistema de gestion de linea

El llenado y envasado de bebidas y alimentos
son los ultimos pasos en la cadena de

valor de la produccion alimentaria. Evitar
interrupciones en estas operaciones supone un
gran desafio. Ocurre que, aunque los tiempos
improductivos sean muy breves (lo que se
conoce como Micro Stops), la efectividad de la
planta se ve seriamente comprometida. Para
poder introducir mejoras, es imprescindible
identificar las principales causas de esos
tiempos improductivos. La solucion es un
sistema de gestion de linea para facilitar la
identificacion de los causantes de los paros.
Plant Acquis iT LMS, ofrecido por ProLeiT como
complemento para el sistema de gestion de
datos de produccion Plant Acquis iT, permite
establecer un sistema de gestion de linea sin
complicaciones. A diferencia de las soluciones
LMS convencionales, Plant Acquis iT LMS
asegura una implantacion rapida, sencilla y
econdmica con un desembolso minimo en
sensores, licencias e ingenieria. Entre otras
caracteristicas adicionales, este complemento

ofrece una interfaz con sistemas ERP existentes.

Ademas, gracias a la facilidad de uso mediante
navegador web, se elimina la necesidad de
instalar un cliente.

Minimizar los tiempos improductivos
maximiza la eficiencia de la instalacion

Plant Acquis iT LMS detecta de manera
automatica, fiable y exacta los tiempos
improductivos de instalaciones y maquinas. Las
causas de las paradas y otros datos relativos
a la instalacion o a érdenes concretas pueden
introducirse en cualquier momento de forma
manual por medio de cuadros desplegables.
Asimismo, existe la posibilidad de ampliar las
causas de fallo ya predefinidas y de definir
umbrales para microfallos especificos. Los
datos recopilados se pueden analizar con el
maximo grado de detalle mediante la funcion
Drill Down. De este modo los momentos de
ocurrencia de los fallos pueden consultarse
jerarquicamente con distintos niveles de

detalle, desde la planta llenadora completa
hasta una unidad en particular. Seguidamente,
Plant Acquis iT LMS envia los informes a
todos los PC conectados a la intranet o bien a
smartphones y tablets. Asimismo, es posible
introducir datos y realizar analisis para clientes
especificos.

Rendimiento 6ptimo gracias a un amplio
abanico de funciones

El complemento Plant Acquis iT LMS posee
numerosas caracteristicas que satisfacen las
necesidades de los diversos profesionales que
intervienen en los procesos. Los responsables
de produccion pueden consultar comodamente
todas las causas y momentos en los que
suceden estos errores a través de un navegador
web, y los jefes de turno reciben cuando se
incorporan un informe que resume la situacién
actual de la instalacion. Gracias a una interfaz
de usuario de facil uso organizada por menus,
los jefes de linea pueden determinar las causas
de los fallos de forma rapida y, sobre todo,
estandarizada. Los registros en papel, tan
propensos a errores, pasan a formar parte del
pasado. El personal de mantenimiento puede
ampliar Plant Acquis iT LMS facilmente mediante
parametrizacion y obtener ademas un resumen
rapido de los puntos
débiles y de las
posibles mejoras que
pueden realizarse en
la instalacion.

Informe de turno y grafico
de frecuencia de fallos en
Plant Acquis iT LMS

ProLeiT by Schneider Electric 31



SISTEMA BASICO

Control de procesos

Hay soluciones SCADA y sistemas de control
de procesos que ofrecen pocas funciones
especificas para un sector industrial concreto,
o0 incluso ninguna. Algunos sistemas solo
cubren las funciones de un tipo concreto

de maquina o de un area determinada del
proceso. Esto impide procesar la informacion
de manera homogénea. Los fabricantes de
maquinaria e instalaciones se enfrentan a
menudo a este problema, y por ello demandan
una solucion global centralizada, eficiente

y orientada al sector para automatizar por
completo las plantas de produccion.

Con Plant iT ofrecemos justamente esa
solucion centralizada para nuestros sectores
clave. Nuestro sistema de control de procesos
permite integrar todos los procesos de una
linea de produccion o de una planta completa.
El alto nivel de estandarizacion de nuestro
sistema de control de procesos proporciona
numerosas ventajas, como la simplificacion
de las secuencias de proceso (ingenieria) o

el uso de una interfaz de usuario estandar
(manejo). Esto ultimo significa, ademas, que
los empleados de otras plantas conservan
siempre una vision general, incluso con
procesos de produccion muy complejos.

Esto es asi con independencia de si una
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planta de produccion ubicada en Europa
trabaja con controladores de Siemens y una
en Estados Unidos con controladores de
Rockwell Automation. Plant iT, nuestro sistema
de control de procesos abierto y orientado a
objetos, posee una estructura modular y se
ha creado segun el principio “parametrizar en
lugar de programar”. Esto nos permite realizar
modificaciones y correcciones sin detener la
produccion. La eliminacion de un cédigo de
programacion especifico conduce en ultimo
término a una solucion de automatizacion con
un alto grado de flexibilidad y transparencia.
El entorno de ingenieria centralizado con una
base de datos comun para todos los sistemas
basicos y mddulos permite una puesta en
marcha rapida y reduce el desembolso futuro
en mantenimiento y ampliaciones.

Plant iT.

+ Plant Acquiis iT

frisi< Plant Direct iT




Plant Direct iT

Sistema de control de procesos

Plant Direct iT incluye, ademas de las funciones
de Plant Acquis iT, numerosas clases de
automatizacion técnicas y tecnologicas
preconfiguradas. Este conjunto de clases
técnicas incluyen multiples funciones como,
por ejemplo, la regulacion de valvulas, motores
y reguladores o el control de variadores de
frecuencia. Las clases tecnolégicas, por su
parte, proporcionan funciones para mapear
secuencias de proceso. Los principales
representantes de este grupo son la clase
Controlador de fases, la clase Object Control
Matrix (OCM) y la clase logica. Estas clases
permiten parametrizar todas las funciones del
proceso, desde una simple valvula hasta el
control secuencial.

Parametrizar en lugar de programar

Plant Direct iT es compatible con el control de
procesos basado en parametros. De este modo,
las secuencias ya parametrizadas pueden
modificarse facilmente mediante la combinacion
dinamica con diversos conjuntos de parametros,
por ejemplo para tener en cuenta los distintos
modos operativos de una planta o los productos
que se tienen que procesar. La arquitectura
cliente/servidor, la intuitiva interfaz de usuario

y la estructura de clases orientada a objetos
convierten Plant Direct iT en una solucion de
automatizacion a largo plazo, a diferencia de

los controladores programados de manera
convencional con visualizacion HMI afadida.

Clases de automatizacion inteligentes

Un control de procesos seguro, sumado a una
transparencia maxima para el personal y una
ingenieria eficiente, son los principales requisitos
de un sistema de control de procesos, con
independencia de si se usa para una planta
nueva o para la ampliacion o actualizacion

de una planta ya existente. Plant Direct iT
permite parametrizar de manera exhaustiva
todas las funciones tecnolégicas.Solo es

necesario programar directamente el mapeo

de requisitos especificos. La estructura de
clases de Plant Direct iT garantiza la maxima
calidad funcional, ya que los objetos del

mismo tipo se controlan y se monitorizan con

un unico médulo de software. Esto garantiza

la reutilizacion del sistema y, a la vez, permite
mejorar sus caracteristicas y validarlo de
manera efectiva si es necesario. Plant Direct iT
proporciona la maxima flexibilidad para realizar
intervenciones con la produccion en marcha,
con lo que reduce la frecuencia y la duracién de
los tiempos improductivos. El sistema permite
realizar correcciones durante la produccion

sin dejar de lado los aspectos de seguridad,

ya que todos los cambios introducidos pueden
registrarse de forma detallada. Esto incluye todas
las operaciones de manejo y las intervenciones
realizadas en la ingenieria del sistema (“audit
trail”).

Estructura de una clase

Una clase de Plant iT consiste en un sistema
preconfigurado que consta de tres componentes
perfectamente integrados y controla en su
totalidad el funcionamiento de un elemento
técnico (p. €j., una valvula) o una secuencia de
procesos controlados por pasos.

1. Descripcion de la clase: la descripcion de
la clase se encuentra en la base de datos
central del servidor del sistema e incluye una
representacion estructurada de todas las
propiedades de esa clase, junto con toda
la informacion de estado y el conjunto de
comandos.

2. Cuadro de dialogo operativo: los cuadros de
dialogo operativos estan disponibles para los
operarios en los diagramas de proceso del
cliente a través del cual controlan el sistema.
Mediante los cuadros de didlogo operativos
es posible controlar y visualizar los objetos
individualmente.

3. Logica de control (manejador de clase): la
l6gica de control esta implementada en el
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PLC y controla el componente técnico (p.
ej., la valvula) a través de la periferia de E/S.
Todos los componentes forman una unidad
funcional y estan sincronizados en lo que
respecta a la informacién de estado y los
parametros operativos. Estos parametros
se pueden modificar durante el servicio. A
este respecto, existe una flexibilidad maxima
en cuanto a la eleccion de los cambios

que habran de transferirse y en cuanto al
momento de transferencia. Si es necesario,
es posible modificar un unico parametro

de un objeto en concreto sin tener que
interrumpir la produccion.

Sequence Controller y Object Control Matrix
(OCM) son dos clases tecnologicas para
representar secuencias de proceso completas.
El sistema admite ademas el desarrollo de
otras bibliotecas de clases. La infraestructura
requerida, que incluye las plantillas y la
documentacion, esta disponible en el estandar
del sistema. Los objetos de Plant iT se pueden
organizar en cascada y disponen de una APl que
permite acceder a ellos desde un codigo PLC
convencional. Dado que el software del sistema
PlantiT y los programas PLC especificos de
aplicaciones pueden funcionar en paralelo en

un solo controlador, el sistema también permite
llevar a cabo tareas muy complejas.

Creacion de clases especificas de cliente

El caracter abierto de Plant iT permite desarrollar
varias clases de automatizacion estandarizadas
que se pueden integrar sin problemas en el
sistema y se combinan de un modo flexible con
las clases basicas. Las plantillas y documentos
correspondientes forman parte del sistema
basico. Plant Direct iT es la plataforma perfecta
tanto para operadores de planta o fabricantes
de maquinaria € instalaciones que quieran
estandarizar y encapsular sus conocimientos
técnicos en clases propias, como para
integradores de sistemas que utilicen su propia
biblioteca de clases como herramienta eficaz de
ingenieria y prueba visible de su elevado know
how sectorial.

Integracion desde una valvula hasta el
control secuencial

Plant Direct iT no solo ofrece clases para
objetos técnicos, sino también clases para la

Ingenieria/Configuracion

Informacién de
estado

Parametros
de objeto

Cuadro de dialogo operativo ;

905 2019 14 5600 135700

i

Cuadro de didlogo operativo para la clase

CCL

(Controller E——
Communication Layer) arametros

de objeto Estado online

Entrada analégica

Comandos,
parametros

i

Légica de control
Clases técnicas basicas

Entradas/salidas binarias,
Entradas salidas analégicas,
Actuadores,

Motores,

Reguladores PID,

y otras clases basicas

Clases técnolégicas basicas

Controlador de fases,
OCM (Object Control Matrix)

Bibliotecas de clases

Clases especificas de la aplicacion

El principio de la estructura de clases
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parametrizacion de secuencias de procesos
completas utilizando distintos métodos. Los
procesos continuos se mapean preferentemente
con un control secuencial basado en
interbloqueos. Ademas de las clases para objetos
de automatizacion, existe una clase légica a través
de la cual se pueden parametrizar las condiciones
de activacion e interbloqueo para cada objeto.
Otro método consiste en mapear secuencias

de proceso en forma de secuencias de pasos.

En este caso Plant Direct iT también ofrece las
clases correspondientes: la clase “OCM” permite
parametrizar las activaciones y la monitorizacion
de un grupo definible de objetos técnicos
(actuadores y sensores) para diversas actividades
que deban llevarse a cabo en la secuencia de
procesos. En una matriz, para cada objeto se
parametriza lo que debe ocurrir cuando se llama
a cada actividad concreta (p. €j., vigilancia en
caso del estado “Desconexion” y “Alarma” en
caso de la actividad “Inherently Safe”). Un sistema
de control secuencial de orden superior puede
invocar cualquier combinacion de actividades
definidas en una OCM. La clase “Controlador

de fases” permite parametrizar secuencias
completas de pasos del proceso, incluidas las
transiciones requeridas y los destinos de salto. Al
invocar las actividades de una OCM desde los
pasos, se obtiene un control secuencial totalmente
parametrizado. Los objetos de estas dos clases
se pueden utilizar como instancias ejecutables

de manera independiente, pero se han disenado
fundamentalmente para actuar en el contexto de
un control secuencial de orden superior (p. €j.,
Plant Liqu iT o Plant Batch iT) que les proporcione
de forma dinamica los parametros especificos de
las recetas y las 6rdenes.

Control eficiente de origen y destino

Las clases Controlador de fases y OCM permiten
un control variable de los procesos en relacion
con los recursos de la instalacion que se hayan
asignado. Los objetos técnicos que debe

utilizar una OCM se parametrizan en forma de
listas de objetos que luego pueden asignarse
dinamicamente a una matriz OCM. De esta forma
las actividades correspondientes a una secuencia
concreta solo tienen que parametrizarse una

vez. Sin embargo, pueden ejecutarse para varios
recursos (p. €j., tanques de origen) mediante la
combinacioén con diferentes listas de objetos.

Integracion de materiales en el control de
procesos

Plant Direct iT permite crear soluciones de
automatizacion con integracion de materiales.
PlantiT material, el médulo de gestion de
materiales relacionados con procesos, se

Object Control Matrix (OCM) con un objeto de automatizacion
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puede ejecutar directamente desde el control de
procesos. Mediante funciones estandar internas
del sistema, a partir del proceso actual es posible
crear practicamente en tiempo real apuntes
contables para cada movimiento de materiales.
Esto permite el control de procesos con
referencia a materiales, incluida la administracion
del inventario y, en combinacion con una
administracion de ordenes de nivel superior,
también el seguimiento de lotes.

Grabacion automatica de todas las
actividades de proceso

El exclusivo Plant Direct iT Visu-Recorder graba
automaticamente las actividades de proceso

del sistema de control de procesos para luego
reproducirlas en pantalla. Este complemento se
instala facilmente en algun sistema de control

de procesos Plant iT existente. No se requieren
hardware, software ni infraestructuras adicionales.
El historial registrado de datos de proceso se
puede reproducir directamente desde cualquier
puesto de operacion del sistema de control de
procesos. El usuario puede elegir la fecha, la

hora y la velocidad de reproduccion. Esto permite
abandonar en cualquier momento la vigilancia en
tiempo real para saltar a un momento concreto del
pasado, facilitando de este modo los analisis de
produccion.

Caracter homogéneo de la estructura

de clases, tomando como ejemplo una
cadena de pasos, una OCM y un objeto de
automatizacion
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COMPLEMENTO

Plant Direct iT
Maintenance

Solucion de gestion del mantenimiento

Planificar el mantenimiento de manera eficiente
tiene una importancia crucial para garantizar
y conservar la disponibilidad maxima de una
instalacion. El complemento Plant Direct iT
Maintenance es una solucion parametrizable
para la evaluacion y planificacion de trabajos
de mantenimiento. Esta solucion de manejo
intuitivo permite administrar de forma clara

y estructurada objetos de automatizacion
individuales, como valvulas, motores y
variadores de frecuencia, y también unidades
completas de envasado, como compresores,
envasadoras o pasteurizadoras.

Plant Direct iT Maintenance ofrece a la
industria de procesos potenciales de mejora
en multiples ambitos. Las amplias funciones de
analisis integradas permiten a los encargados
de mantenimiento inspeccionar los objetos

de mantenimiento a partir de un catélogo de
categorias, entre ellas los ciclos de maniobra,
las horas de servicio o los ciclos de servicio
definidos en cada caso. Gracias a este
complemento, los jefes de turno pueden

ver rapidamente cuando se incorporan qué
trabajos de mantenimiento se han realizado

y cuales son los proximos componentes que
precisaran mantenimiento. Por su parte, los
responsables de produccion se benefician

de una disponibilidad incrementada de la
instalacion y la maquinaria y, por consiguiente,
de una mayor productividad.

Resumen de las funciones clave:

Evaluacion automatica de clases de sistema

— P ej. Digital Control Module (DCM), Motor
Control (MC) y clases de usuarios

Multiples opciones de analisis

— Analisis de la frecuencia y duracion de
los ciclos de maniobra, las horas de
servicio y los ciclos de servicio definidos
en cada caso. Si se desea, se pueden
exportar los datos a Excel.

Parametrizacion individual de

mantenimientos

— Libre parametrizacion del numero
deseado de mantenimientos por objeto a
partir de los ciclos de maniobra, horas de
servicio o ciclos de servicio (fambién es
posible a través de Excel).

Transparencia y facilidad de manejo

— Representacion grafica fiable con
diferentes tonos de color para identificar
aquellos mantenimientos que estan
previstos o aquellos ya vencidos.

Analisis grafico de los ciclos de maniobra

— Representacion clara de los ciclos de
maniobra ocurridos en términos de
frecuencia y duracion por cada objeto de
mantenimiento (desviaciones por mes/por
objeto).

Mantenimiento predictivo

— Indicacion de la proxima fecha de
mantenimiento probable en base a los
datos recopilados
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COMPLEMENTO

Plant Direct iT

Visu-Recorder

Grabacioén y reproduccion de visualizaciones de procesos

El objetivo principal de cualquier empresa

es aumentar la eficiencia y la productividad.
Sin embargo, existen factores que afectan
negativamente a la productividad, la
capacidad de produccion y el rendimiento.

La dificultad estriba en localizar esos

factores de manera rapida e intuitiva. En

este orden de ideas, ProLeiT ofrece con
Visu-Recorder un complemento unico que
graba automaticamente las actividades de
proceso del sistema de control de procesos
para luego reproducirlas en pantalla. Esto
permite identificar problemas con rapidez y
mejorar las secuencias de proceso de manera
continua. Para instalar ese complemento no se
necesita hardware, software ni infraestructuras
adicionales. El historial registrado de datos de
proceso se puede reproducir directamente
desde cualquier puesto de operacion del
sistema de control de procesos. En el cuadro
de dialogo de Visu-Recorder es posible

elegir la hora, la fecha y la velocidad de
reproduccion. En cualquier momento se

puede abandonar la vigilancia en tiempo

real para saltar a un momento concreto del
pasado, lo cual simplifica en gran medida

los analisis de produccion. Los errores y los
factores perturbadores, una vez identificados,
constituyen la base para definir las medidas de
mejora necesarias.

Visu-Recorder no solo facilita la mejora
continua de la instalacion, sino también el
desarrollo de los empleados y la optimizacion
de los procesos en todo el mundo. Asimismo,
este complemento es una herramienta util para
reducir considerablemente los tiempos de
puesta en marcha. Gracias a Visu-Recorder,
no es necesario recopilar datos de proceso
de distintas fuentes para luego mostrarlos en
tablas y diagramas que representen el estado
de la instalacion. Este complemento registra
automaticamente (y en todas las areas de
proceso) todas las actividades del sistema de
control de procesos.

Pt
-

i

Cuadro de dialogo operativo de Plant Direct iT Visu-Recorder
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COMPLEMENTO

Plant Direct iT

Equipment Modules

Aplicaciones para usos concretos

Los Equipment Modules (EM) son aplicaciones
que complementan de manera opcional

los sistemas Plant iT para usos concretos.
Dependiendo de la parte de la instalacion, del
fabricante y de la funcién, se ofrecen distintos
EM.

Ejemplos de EM:

» Equipment Module PolyEM: El mddulo
PolyEM calcula un valor (Y de X) a partir
de una linea poligonal. En la base de datos
pueden guardarse diferentes funciones
poligonales, cada una de ellas formada por
11 puntos. Por medio de una interfaz de
cadenas de pasos se selecciona un registro
de datos (en funcion de una receta, por
ejemplo) y se carga en el PLC.

» Equipment Module WMEM: El modulo
WMEM regula la temperatura y el caudal del
agua suministrada a un recipiente (p. ej., una
tina). Existen dos formas de suministro: con
dos valvulas reguladoras y con tres valvulas
reguladoras. Como alternativa, puede
utilizarse también un ajuste fijo mediante un
comando de strings.

» Equipment Module AEM: El médulo AEM
controla el agitador de un contenedor o
deposito.

» Equipment Module CEM: Este médulo
consiste en un enfriador mono etapa que
trabaja con un regulador PID. El propésito es
reducir la temperatura de un producto de la
manera mas constante posible.

Equipment Module TEM: El médulo TEM
sirve para regular la temperatura en distintas
zonas. Es posible controlar tanto zonas frias
como zonas calientes por medio de valvulas
digitales y valvulas reguladoras con sefales
analdgicas.

Equipment Module HEM: EI modulo HEM
sirve para regular la temperatura. Es posible
controlar zonas calientes mediante valvulas
digitales o mediante valvulas reguladoras
con sefales analdgicas.

Equipment Module EZKEM: EI médulo
EZKEM enfria un recipiente hasta alcanzar
una determinada temperatura. Es posible
controlar de manera independiente hasta
ocho valvulas en funcién del nivel de llenado.
Equipment Module WMEM: EI modulo
WMEM regula la temperatura y el caudal

de una mezcladora de agua y cuenta con
unfiltro de desacoplamiento.

Equipment Module AEEM: A partir de al
menos dos valores de extracto introducidos
en horas especificas, el médulo AEEM
determina cuando se alcanza o se alcanzara
el valor objetivo especificado.
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Idle & g]

% [l

Record: 2 C610 REM S06 R02

‘Standoy Occupied
Production Cleaning .
Used To be dleaned a Designation ‘ Value (DB) Value (PLC)
— e Object record valid Yes &
3 & | Object locked No No
S ' Feedback to OCM Feedback OK = Feedback OK
i ‘ Jobeceaned | Lock supervisor key No No
Locked | Manenance | Return status of feedba. .. No No
Server Update \ Emply the content | ' Report activation No No
| Station number for CA1 0 0
CHutAT il clankig® . Contamination area 1 0 0
Setpoint: 10 Station number for CA2 0 0
Actalvave |0 | (D) | Contamination area 2 0 0
Type of DCM DCM witho... DCM withou... «
l According to structure ‘ According to category | Freely s¢
g:::::1g g‘ff‘;:ﬁ':ﬂ';gmm o | ] Editdata Online

4

a2

ProLeiT by Schneider Electric

39



SISTEMA BASICO

Automatizacion de
procesos continuos

En el sector de las bebidas, las plantas de
produccion se suelen caracterizar por tener
estructuras tradicionales y una tecnologia de
sistemas de control de procesos desfasada.
Las soluciones autbnomas existentes impiden
la comunicacion fluida entre distintas areas
de la planta. Esto se complica aun mas si,
para las distintas areas de proceso o islas

de produccion, se usan sistemas SCADA o
sistemas de control de procesos de diferentes
fabricantes que no pueden comunicarse entre
si 0 que solo pueden hacerlo de una forma
limitada. Esto perjudica necesariamente el
rendimiento, ya que no se pueden garantizar
ni el nivel de transparencia necesario ni una
adquisicion de datos uniforme y centralizada.
La medicién de cifras de productividad
estandarizadas requiere tiempo y es proclive a
errores debido a las numerosas transferencias
manuales.

Nuestros sistemas de control de procesos,
por el contrario, abarcan la totalidad de la
planta (desde la recepcion automatizada de
mercancias hasta el llenado, pasando por

la fabricacion de productos) y lo hacen de
conformidad con los requisitos establecidos
por el Reglamento (CE) n.° 178/2002. Hace
mas de 30 afos, cuando empezamos nuestra
labor de desarrollo, supimos entender las
demandas especificas de la industria de las
bebidas e incorporamos la funcionalidad
necesaria en nuestros sistemas de control de
procesos Plant iT y brewmaxx.

Plant iT.
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Plant Liqu iT

Gestion de recetas para procesos con liquidos

Plant Liqu iT resulta especialmente adecuado
para controlar y monitorizar procesos continuos
en el ambito de la manipulacion de liquidos. El
sistema de control de procesos Plant Direct iT,
que incluye Plant Acquis iT, se integra
perfectamente en Plant Liqu iT. Este nivel de
integracion tecnoldgica ofrece a los usuarios
una combinacién perfecta entre facilidad de uso,
seguridad y transparencia. Plant Liqu iT ofrece
clases de automatizaciéon adicionales que se
han creado para responder a las necesidades
particulares de la industria de las bebidas e
incluyen las siguientes funciones clave:

» Control de procesos basado en secuencias de
operaciones parametrizables con integracion
plena del sistema de control de procesos
Plant Direct iT

» Control de recetas orientado a la tecnologia
(definicion de procedimientos integrados
por una o varias secuencias de pasos y
combinacion de estos con conjuntos de
parametros que se pueden seleccionar de
forma dinamica)

» Clases tecnologicas especiales; p. €j., para
realizar procesos de transferencia con cambio
automatico de los tanques de origen o de
destino

+ Control automatico de rutas (enrutamiento)

» Funciones especiales para la administracion
de parques de depositos

Cuando Plant Liqu iT se usa en combinacion

con PlantiT material, la empresa operadora
dispone de nuevas clases de materiales (como
la administracién de parametros de materiales y
la administraciéon del inventario) y, ademas, si el
modo de operacion esta ligado a las 6rdenes, de
un completo sistema de seguimiento de los lotes.

Igual que ocurre con el resto de componentes
de la familia Plant iT, todas las funciones de
Plant Liqu iT cumplen con el principio de
“parametrizar en lugar de programar” y con

el de arquitectura abierta. En caso necesario,
Plant Liqu iT también proporciona las interfaces
requeridas para la integracion de soluciones de

software para aplicaciones especificas.

La clase Secuencia

Plant Liqu iT amplia Plant Direct iT con la opcion
de mapear diferentes secuencia de proceso
completas en una orden de trabajo. Cada
secuencia de pasos mapeada es una instancia
de clase que permite parametrizar por completo
los pasos definidos, las funciones incluidas en
€S0S pasos y sus transiciones (ramificaciones y
condiciones de transferencia). Para configurar
las funciones internas de los pasos, se utilizan
objetos predefinidos (p. ej., valvulas, puntos de
medicion) y, en particular, la clase OCM (Object
Control Matrix) orientada a procesos.

Las clases disponibles en Plant Liqu iT (p.

ej., FIFO para la gestion de las colas y de

los cambios automaticos de depdsito) estan
especialmente adaptadas al sector de las
bebidas, completan la funcionalidad basica del
sistema y permiten parametrizar secuencias de
proceso completas. Cada cadena de pasos se
puede monitorizar y, si es necesario, también
controlar de forma detallada a través de su
propio cuadro de dialogo. Una vista online de
las transiciones entre pasos permite realizar
analisis completos e intervenir directamente en
el desarrollo del proceso. Todos los eventos

y datos relevantes, incluidas las posibles
intervenciones, se guardan y pasan a estar
disponibles en un registro detallado de los pasos
con fines de verificacion y documentacion. Una
vista general detallada permite visualizar en
cualquier momento todas las secuencias de la
planta y conocer su estado actual. Si se produce
alguna anomalia, el operario puede intervenir
directamente en el proceso desde esta vista
general.

Control de recetas

Para las plantas que fabrican una amplia gama
de productos acabados y semiacabados



usando secuencias de procesos idénticas

o similares, Plant Liqu iT ofrece una serie

de funciones especificas para los procesos
controlados mediante recetas con un

modelo de procedimiento simplificado. Las
secuencias de proceso se describen como
procedimientos formados por uno o varios
subprocedimientos que, a su vez, estan
integrados por una o varias operaciones.
Cada subprocedimiento se corresponde

con una instancia de la clase “Secuencia”,

y los pasos definidos para esa instancia se
corresponden con las operaciones. Si uno de
estos procedimientos se combina con varios
conjuntos de parametros que tengan la misma
estructura, es posible crear recetas maestras,
por ejemplo para fabricar productos diferentes
utilizando el mismo procedimiento con algunos
parametros especificos dependiendo del
material. El sistema distingue entre parametros
de receta y parametros de equipo. Los
parametros de receta dependen del producto.
Se puede elegir entre varios métodos de
sustitucion que especifican en cada caso si el
parametro en cuestion debe tratarse como una

constante para una receta o si puede definirse
individualmente, por ejemplo al comienzo de
una secuencia de proceso. Los parametros
de equipo son siempre independientes del
producto. Describen las propiedades técnicas
de la planta y, por tanto, se tratan siempre
COomo una constante.

Gestor de rutas

En las plantas multiproducto con una
estructura de red, el mapeo de las distintas
rutas (algunas de las cuales deben elegirse
en funcion del producto) suele ser una tarea
muy compleja. Con Plant Liqu iT, este mapeo
es totalmente parametrizable. Esto simplifica
considerablemente la operacion y también

las correcciones del sistema en caso de
modificaciones, ampliaciones o ajuste de

los procedimientos. Un Equipment Module
especial, el médulo REM (Route Equipment
Module), permite, en combinacion con objetos
OCM, parametrizar un control de rutas
totalmente automatico. secuencia se compone
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De la lista de 6rdenes a la valvula, pasando por secuencia y la OCM
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de un numero variable de objetos REM, que

se le pueden asignar tanto de forma estatica
(rutas determinadas por razones técnicas)
como de forma dinamica (rutas que dependen
del origen, del destino o del producto).

En funcion de las rutas secundarias o las
secciones de la planta que se vayan a usar,
cada REM activa una serie de OCM asignados
de forma estatica o dinamica, que controlan los
actuadores y sensores asignados a ellos.

Gestion de areas de tanques

Con Tank Farm Wizard y Tank Farm

Overview, Plant Liqu iT ofrece dos potentes
herramientas para la gestion de areas de
tanques, especialmente para el mapeo

de procesos con muchas combinaciones

de origenes y destinos. Tank Farm Wizard
ayuda a parametrizar conjuntos de tanques
complejos, incluidos los interbloqueos y

las combinaciones de rutas permitidas. En
caso de que se produzcan ampliaciones

o modificaciones, las adaptaciones
correspondientes se pueden planificar de una
manera sencilla y segura. Tank Farm Overview
ofrece una vista online con varios niveles de
detalle que muestra los estados actuales de
todo el parque, de un conjunto de tanques o de
un tanque en concreto. Todos los parametros
importantes (p. ej., nivel de llenado, estado

de limpieza, orden actual) y los pasos de
proceso que se estan llevando a cabo (p. €.,
llenado, vaciado, limpieza) se representan con
la maxima claridad. Si en la pantalla de estado
se detecta alguna irregularidad, es posible
acceder directamente a los cuadros de didlogo
operativos del tanque afectado desde la vista
general del diagrama de proceso.

Control de procesos con referencia a
materiales

El sistema basico Plant Liqu iT puede ampliarse
con el médulo de gestion de materiales Plant iT
material, accesible directamente desde el
control de procesos. Esto permite controlar
todos los procesos con referencia a materiales,
incluida la administracion del inventario, la
administracion de 6rdenes y el seguimiento de
lotes.
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Plant Liqu iT Routing Management

Ejemplo de diagrama de proceso de un parque de depdsitos con cuadro
de dialogo operativo
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COMPLEMENTO

Plant Liqu iT Routing

Management

Sistema de gestion de rutas

El complemento opcional Routing Management
amplia el control de rutas de Plant Liqu iT
incorporando ordenes de enrutamiento
basadas en reglas, con busqueda y asignacion
dinamica de rutas en el procesamiento

de ordenes. Una gran ventaja de este
complemento es la posibilidad de incorporar

a la configuracion de enrutamiento las rutas o
partes de rutas que ya estan configuradas en
los FIFO (First In, First Out) de las secuencias.

Integracion en la interfaz de usuario
estandar

El complemento Routing Management se
maneja a través de la interfaz de usuario
estandar de Plant Liqu iT, denominada
Operation Manager, y afilade sus propias
pestafnas en los siguientes cuadros de dialogo:

» Lista de ordenes: en la informacion detallada
sobre la orden seleccionada se afiade
la pestana “Routing”. En esta pestana se
muestra la ruta y, si procede, se realiza la
habilitacion manual.

» Procesamiento de érdenes: en la nueva
pestafa “Routing” se muestra la matriz
de rutas. Ademas, en las 6rdenes de
enrutamiento creadas manualmente es
posible elegir origen, destino y ruta.
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Configuracion sencilla de érdenes de
enrutamiento

En cada area de proceso hay una subcarpeta
para ordenes de enrutamiento basadas en
reglas. Esta carpeta contiene una matriz

con la que se configuran las rutas existentes
para cada secuencia. Para cada orden

de enrutamiento basada en reglas es

posible crear varias reglas de enrutamiento
(denominadas reglas de negocio). Una regla
de enrutamiento define el modo en que habra
de procesarse el enrutamiento y el modo

en que se iniciara la orden en el Operation
Manager. La regla también define la plantilla
de enrutamiento. Esta plantilla especifica el
procedimiento parcial que habra de iniciarse a
partir de la receta o el procedimiento.

Para configurar los procesos de enrutamiento
se requiere la parametrizacion basica

de secuencia con los correspondientes
objetos FIFO (First In, First Out), una plantilla
de 6rdenes adecuada y una receta o un
procedimiento que pueda iniciarse mediante el
proceso de enrutamiento.



Ejemplo de aplicacion:

Un programa de usuario basado en PLC busca una ruta para vaciar un depaésito. Para ello se crea una orden
de enrutamiento basada en reglas que selecciona automaticamente un deposito de destino adecuado, inicia

automaticamente la orden y controla la secuencia con la receta correspondiente. La ruta incluye las siguientes rutas y
secciones de la planta:

* Seccion de origen

» Ruta de origen compuesta por un maximo de cuatro tramos de conducto

» Ruta principal compuesta por un maximo de cuatro tramos de conducto (opcional)
» Ruta de destino compuesta por un maximo de cuatro tramos de conducto

» Seccion de destino

-



SISTEMA BASICO

Sistema por lotes
conforme con ISA-88

Plant Batch iT es el sistema de control de
procesos centralizado para el control y

la monitorizacion de procesos por lotes
vinculados a recetas. Se trata de la solucién
de automatizacion ideal para gestionar de
manera segura y eficiente el procesamiento
simultaneo de numerosas ordenes de
produccion para diferentes productos en una
planta. Se han implementado estandares
actuales como la norma ISA-88. Plant Direct iT
esta totalmente integrado en Plant Batch iT

y cubre el nivel estructural de ISA-88 mas
cercano al proceso. Plant Acquis iT, que
también es parte integrante de Plant Batch iT,
permite la adquisicion de datos de produccién
relacionados con 6rdenes y lotes. A ello

hay que afiadir una conexion directa con

Plant iT material, que permite el seguimiento
de materiales en tiempo real para cada
transaccion.

La perfecta integracion del sistema de control
de procesos Plant Direct iT en el sistema

por lotes ofrece una flexibilidad maxima
durante la produccion y, al mismo tiempo, una
transparencia total de los procesos, desde

la orden de produccion hasta el actuador o
sensor empleado para procesar dicha orden.
De este modo, los usuarios pueden obtener
el maximo rendimiento de la planta, ya que
Plant Batch iT asegura la posibilidad de
intervenir en la produccion en cualquier nivel
y en cualguier momento. Ademas, en caso

de fallo o averia los usuarios pueden realizar
todo tipo de diagnosticos y correcciones por
si mismos, sin necesidad de avisar al personal
técnico.
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Caracteristicas principales

+ Sistema por lotes compatible con ISA-88 /
DIN IEC 61512

» Gestion y procesamiento de érdenes

» Registro electrénico de lotes conforme con
CFR 21 parte 11

« Administracion de recetas, incluidas listas de
materiales y gestion de versiones

» Parametrizacion de secuencias y creacion
de recetas maestras

» Interfaces integradas para Plant iT connecty
Plant Integrate iT

» Incluye Plant Acquis iT, Plant Direct iT y
Plant iT material

Plant iT
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Plant Batch IT

Gestion de recetas para procesos por lotes

Plant Batch iT permite implementar el modelo
de proceso, fisico y de recetas y administrar
el estado de los recursos de conformidad
con la norma ISA-88. También proporciona
funciones adicionales resultantes de nuestra
amplia experiencia en la automatizacion de
procesos controlados por recetas. Ademas
de la disponibilidad de la linea de produccion
como elemento estructural de una planta, en el
modelo fisico se han definido e implementado
tres tipos de secciones de una planta.

El uso de:

* unidades de almacenamiento,
* unidades de procesamiento y
* unidades de transferencia

tiene en cuenta el hecho de que las
ubicaciones de almacenamiento puras, las
secciones de planta “reales” y los equipos

de transporte puros (p. €j., los sistemas de
tuberias) deben tratarse de formas muy
distintas en el contexto de un sistema por lotes.

La interpretacion estricta del modelo de
recetas de la norma ISA-88 generaria

un esfuerzo de gestion innecesario para
muchas aplicaciones sin que ello mejorara
significativamente la transparencia de los
procesos. Por esa razon, Plant Batch iT
ofrece varios niveles de simplificaciéon

del modelo de recetas en funcién de los
requisitos de la aplicacion. La separacion
parcial o completa de la seccion de la
planta como elemento estructural permite
simplificar considerablemente las recetas
maestras con respecto a su estructura. Si
se quiere simplificar mas, el numero de
recetas administradas se puede reducir

considerablemente por medio de un modelo de

recetas especial de Plant Batch iT.

Produccién basada en listas de
materiales

Plant Batch iT puede procesar las
denominadas descripciones procedimentales
respetando la separacion entre receta maestra
y receta de control. Formalmente, se trata de
recetas maestras que contienen variables

en lugar de valores concretos referidos a
productos. La receta de control se genera
durante la ejecucion mediante la combinacion
dinamica de una descripcién procedimental
con una lista de materiales que, ademas

de ingredientes y cantidades, puede incluir
conjuntos complejos de parametros de receta.
Esta forma ampliada de modelo de receta tiene
dos grandes ventajas:

« Cuando hay que fabricar muchos
productos diferentes siguiendo el mismo
procedimiento, solo se necesitan unas pocas
descripciones procedimentales. De este
modo, el esfuerzo de gestion de las recetas
maestras se reduce considerablemente.

» La posibilidad de procesar las 6rdenes de
produccion a partir de listas de materiales
proporciona la base ideal para una
cooperacion eficiente de Plant Batch iT
con numerosos sistemas ERP, ya que estos
sistemas suelen “pensar” en términos de
listas de materiales.

ProLeiT by Schneider Electric
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Gestion y procesamiento de 6rdenes

El elemento central para controlar y monitorizar
la produccion es la administracion de 6rdenes
de Plant Batch iT, que ofrece al personal de
produccion tres niveles de detalle:

» Lista de o6rdenes
* Matriz de lotes
» Lista de lotes

La lista de 6rdenes proporciona una vista
general de todas las 6rdenes enviadas y de
los distintos lotes de la orden. Todos los datos
relevantes de la orden y su estado actual se
muestran online. Las 6rdenes se pueden enviar
manualmente a través de la interfaz de usuario
de Plant Batch iT o a través de las interfaces
estandar de Plant iT desde un sistema de
orden superior (p. €j., SAP PP-PI). La matriz
de lotes muestra una tabla online que resume
el estado de todos los lotes que se estan
procesando a partir de las 6rdenes activas,
hasta llegar al nivel de la operacion concreta.
La lista de lotes es un resumen pormenorizado
de un lote que se esta procesando, y
proporciona acceso directo a las funciones
operativas internas, representadas por un
objeto de la clase Controlador de fases.

Las intervenciones en el nivel de la orden o del
lote (p. €j., iniciar, detener, continuar, cancelar)
pueden realizarse en cualquiera de los niveles
descritos. La lista de lotes permite ademas
modificar todos los parametros de la receta

y de la orden para las operaciones que aun

no se han iniciado en el
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Diagnéstico online continuo desde la

lista de 6rdenes hasta los actuadores y
sensores, pasando por la matriz de lotes y el
controlador de fases




Registro electrénico de lotes

Plant Batch iT registra todos los datos
relevantes de las 6rdenes y lotes y los
resume en un registro electrénico de lotes
(EBR). El registro de lotes contiene todos

los datos de cabecera relevantes de la
orden de produccion a la que pertenece el
lote correspondiente. Asimismo, reproduce
detalladamente todos los datos en la misma
forma en la que aparecian en la lista de lotes
en el momento en que el lote fue debidamente
terminado o, por el contrario, cancelado. El
registro de lotes se completa con:

* Registros de pasos de la clase Controlador
de fases (secuencias internas de las
operaciones)

» Vistas graficas de los datos de produccion
relacionados con las ¢rdenes

+ Listas de avisos relacionados con las
ordenes y curvas de valores medidos

* Movimientos de materiales

Los registros de lotes estan disponibles
online durante un periodo que se puede
definir libremente, aunque también se pueden
exportar o archivar.
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Busqueda en el archivo de 6rdenes con vista
de lote, movimientos de materiales y registro
de fases
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Gestion integrada de materiales con
seguimiento de lotes

Las materias primas, productos intermedios

y productos finales constituyen los recursos
esenciales de cualquier proceso. El
seguimiento preciso de las transacciones y

la asignacion exacta a las distintas érdenes

y lotes son fundamentales para los procesos
por lotes. Por esta razon, el médulo Plant iT
material es parte integrante de Plant Batch iT.
Con Plant Batch iT, los apuntes necesarios
para la gestion del inventario y el seguimiento
de lotes se generan de forma casi enteramente
automatica y en estricta coordinacion con los
identificadores de orden y lote. Para realizar
un seguimiento cémodo y exhaustivo de los
lotes, los analisis de Plant iT material permiten
la derivacion directa a un registro de lotes de
Plant Batch iT y viceversa.
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COMPLEMENTO

Plant Batch iT MWS

Sistema de pesaje manual

Las adiciones manuales son muy habituales

en la industria de procesos. Van desde
cantidades minimas para un laboratorio

hasta cantidades que se miden con grandes
basculas de plataforma. Los errores que se
cometen en estas operaciones suelen deberse
al hecho de que las 6rdenes de pesaje se
consignen con lapiz y papel, asi como al
incumplimiento de las normas de seguridad.
Asimismo, el elevado coste de las operaciones
de pesaje y la produccion de lotes defectuosos
por errores en la adicion van en detrimento de
la calidad y suponen un despilfarro de tiempo y
materias primas.

Asistente de pesaje inteligente

Con el sistema de pesaje manual (MWS) —un
complemento para el sistema de control de
procesos modular Plant iT —, ProLeiT ofrece
un asistente de pesaje inteligente y fiable

que permite procesar con total claridad listas
de materiales y guia visualmente al usuario
durante toda la operacién de pesaje por
medio de cinco tonos de color diferentes.
Para facilitar al maximo las operaciones en el
puesto de operacion, la aplicacién contiene
informacion sobre el flujo de trabajo, por
ejemplo informacion relativa a la indumentaria
de proteccion requerida o a la manipulacion
de determinados materiales.

Asimismo, el sistema MWS ofrece ayuda para
elegir la bascula adecuada en funcion del
rango de pesaje y del margen de tolerancia
especificado. Tras el pesaje, existe la opcion
de generar una etiqueta para el recipiente. El
codigo de barras de esta etiqueta contiene los
datos de la orden, los componentes pesados,

las cantidades vy, si procede, los simbolos de
manipulacion o de peligro necesarios.

Potencial de mejora en todos los
niveles

El sistema de pesaje manual de ProLeiT
permite optimizar las operaciones de pesaje de
la industria de procesos en todos los niveles.
Los responsables de produccion se benefician
de la trazabilidad de los materiales empleados
y, gracias a la fiabilidad del sistema de

menus operativos, pueden confiar en que se
cumpliran las normas de seguridad. Asimismo,
el uso de codigos de barras y escaneres
garantiza un alto grado de seguridad en la
adicion de componentes. La gran claridad

en la presentacion de la informacion y de los
flujos de trabajo facilita enormemente la labor
de los empleados que manejan los puestos de
mando, y el resumen pormenorizado de todas
las 6rdenes de producciéon permite racionalizar
el trabajo. El ajuste individual de los flujos de
trabajo permite ademas incorporar la gestion
de la calidad en la mejora de las operaciones
de pesaje, de manera que se garantice en todo
momento el cumplimiento de las instrucciones
especificas del cliente y de los procedimientos
de trabajo.

Wash Hands

Almend Flour
2050002

Start 1. Material Check 2. Tare 3. Weighing End

Scan material barcode:
10000239982
Material baich has expired
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Plant Batch iT MWS
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Pantalla de pesaje en Plant Batch iT MWS
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SISTEMA BASICO MES

Informacion especifica

El aumento de la presion competitiva, el crecimiento de la globalizacion,
el cumplimiento de las normas de calidad, las obligaciones legales de
proporcionar documentos electronicos...

La produccion de alimentos y bienes de
consumo es ahora mas sencilla gracias a la
creciente automatizacion de los procesos

de fabricacion. Cada vez mas empresas son
capaces de fabricar productos similares con
una calidad igual o superior y a un coste

mas bajo. Los fabricantes de articulos de
marca, en particular, se enfrentan a una
presion competitiva cada vez mas fuerte. Esta
situacion se agrava como resultado de una
normativa cada vez mas estricta,por ejemplo,
en cuanto a los requisitos documentales para
garantizar la trazabilidad de lotes y productos.
Muchas compafias se ven desbordadas por
esta avalancha de informacion, ya que su
competencia principal radica en el proceso
de fabricacion propiamente dicho y no en

la optimizacion de todos los procesos de
produccion complementarios.

Para mantener e incluso reforzar su posicion
de mercado, los fabricantes y transformadores
deben prestar especial atencion a la eficiencia
de las secuencias de produccién y de
proceso. Es preceptivo supervisar con detalle
las secuencias de produccion y la informacion
sobre productos, asi como minimizar en todo
momento los puntos débiles. Esta es la Unica
forma de reducir los costes de produccion

y mantener la calidad de los productos.

Sin embargo, para ello es imprescindible
contar con una base de datos completa que
proporcione la informacién necesaria para
optimizar los procesos. Para resolver estas
tareas tan complejas se han desarrollado los
denominados sistemas MES. Las soluciones
MES pueden servir como plataforma de

datos de una empresa y llevar a cabo la
integracion vertical y horizontal en tiempo real.
Sin embargo, no siempre existe consenso en
cuanto a lo que MES significa en cada caso
particular ni en cuanto a la mejor forma de
implementar las soluciones MES.
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Funciones MES incluidas

Nuestros sistemas de control de procesos son
compatibles con las normas internacionales
ISA-88 (para la industria de procesos) y S95
(para MES). Nuestra solucién MES realiza las
siguientes tareas principales y responde a las
siguientes preguntas:

» Gestion de la ejecucion — ;Qué se produce,
dénde y por quién?

+ Gestion de especificaciones — ;Como hay
que producir?

+ Gestion de recursos — ¢ Quién debe producir
qué y déonde?

» Adaquisicion y analisis de datos — ; Como se
ha producido?

+ Seguimiento — Cuando, donde y quién ha
producido algo?
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Plant Integrate iT

MES, reporting y analisis

Plant Integrate iT hace “visibles” todos los
procesos de produccion. Uno de los requisitos
mas importantes para ello es un sistema de
gestion de la informacion a nivel de MES

que sea homogéneo, que vaya mas alla de

las etapas de proceso y los departamentos
implicados y que, ademas, sea facil de
integrar y manejar. Plant Integrate iT permite
centralizar y evaluar los datos requeridos de
las distintas areas de produccion. El acceso

a esta plataforma de informacion centralizada
se lleva a cabo con un navegador de Internet
y utilizando software estandar de Microsoft,
con lo que ofrece la maxima flexibilidad y
seguridad para la introduccion de sistemas de
reporting MES en toda la empresa.
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Servicios de reporting y de integracion

Plant Integrate iT utiliza, entre otros, Microsoft
Reporting Services y el modelo de datos
dentro de la base de datos MES. Esta base
de datos se ha desarrollado especificamente
para integrar los datos de varios servidores

y diversos sistemas de produccion, asi como
para garantizar un rendimiento maximo en

la exportacion y la importacion de datos.
Dado que la base de datos se instala de
forma separada del servidor de produccion,
el rendimiento no se ve afectado aunque se
realicen grandes consultas. En lo que respecta
al reporting, esto significa que, por ejemplo,
se permiten consultas directas con Excel y se
proporcionan rutas estandarizadas. Ademas,
se garantiza la compatibilidad con varios
idiomas y la trazabilidad de los cambios.

Los requisitos especificos de un proyecto

se pueden ampliar facilmente gracias a la
estructura de la base de datos de MES.
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La clara disposicion de los paneles en Plant Integrate iT permite analizar los datos

de un solo vistazo.
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Por ello, la implementacion de un sistema MES
con Plant Integrate iT posee un alto grado

de estandarizacion que se puede ampliar
facilmente con requisitos especificos. Entre las
funciones estandar se incluyen:

» Disefiador de informes para usuarios finales

* Impresion en segundo plano y suscripciones
a informes

» Tablas dinamicas y graficos de presentacion

* Interactividad (ordenar, abrir/cerrar o
cambiar a un informe de seguimiento o
detallado)

Plant Integrate iT es una inversién con
garantia de futuro, ya que, una vez instalado
y configurado el MES, los usuarios pueden
modificarlo y ampliarlo por su cuenta. Debido
a la gran difusion de Microsoft Reporting
Services, hay disponible una amplia oferta de
documentacion, cursos y complementos de
otros proveedores.
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Servicios de integracion

Plant Integrate iT ofrece un amplio abanico

de funciones nuevas basadas en Microsoft
Integration Services. Asi, por ejemplo, ahora es
posible la configuracion grafica de los flujos de
datos y de la légica de programacion. Ademas,
hay una gran cantidad de interfaces estandar
disponibles (como SQL, OLAP, Mail, FTP,
Excel, ASCII, XML).

Plant Integrate iT es compatible con el uso de
Integration Services a través de:

« Componentes desarrollados internamente
para la conexion con el sistema SAP
conservando su configuracion en el
Configuration Manager

» Componentes desarrollados internamente
para enviar telegramas a un PLC

» Seguimiento y registro de las transacciones
en la base de datos de MES
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Paneles de analisis

Los paneles de inteligencia empresarial

(Bl) pueden utilizarse como base para

tomar decisiones de profundo calado para

la empresa. Un acceso rapido a toda la
informacién relacionada con la produccion
puede significar una clara ventaja competitiva,
sobre todo en el caso de plantas de produccion
con un elevado numero de productos y
variantes de productos. Por esta razon, los
paneles de analisis deben reunir las siguientes
caracteristicas:

» Conexioén sencilla con datos de produccion
» Creacion rapida

» Modificacion rapida

+ Alto grado de interactividad

+ Facilidad de uso

Con los paneles Bl de Qlik, los usuarios pasan a
ser los protagonistas. Olvidese de utilizar rutas
de andlisis predeterminadas y de esperar a

que se generen informes estaticos a la manera
convencional. Combine los datos de diferentes
fuentes y obtenga respuestas directas a

sus preguntas. Como socios colaboradores

de Qlik podemos ofrecer estas funciones

excepcionales a nuestros clientes. A partir

de la version 9, la tecnologia de Qlik es parte
integrante de nuestro sistema. Utilizamos varios
componentes de software de Qlik, sobre todo
en soluciones para el reporting MES y para la
gestion del flujo de trabajo. Esta integracion
total en nuestros sistemas y bases de datos
ofrece a nuestros clientes una visualizacion mas
clara de su informacion, ademas de optimizar la
presentacion de datos en dispositivos basados
en web y terminales moviles.

Powered by

PlantiT Cloud Connector garantiza una
conexion ideal con servicios en la nube como
Microsoft Azure o Amazon Web Services. Los
valores medidos y los procesos elaborados
estan disponibles para su recopilacion por
parte de las soluciones en la nube y su
posterior analisis independientemente de la
ubicacion. Cloud Connector permite que los
operadores de la planta se beneficien de datos
contextualizados y de su disponibilidad en

la nube. Esto permite un andlisis flexible de
los datos mediante inteligencia artificial (Al) o
machine learning (ML).
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Ejemplos de paneles de analisis de
Plant Integrate iT con tecnologia QlikView
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COMPLEMENTO

Plant Integrate iT Workflow

Sistema de gestion del flujo de trabajo

PlantiT Workflow es un potente sistema MES
de gestion del flujo de trabajo para procesos
empresariales relacionados con la produccion.
Este sistema se conecta a bases de datos y
puede utilizarse para gestionar y monitorizar
procesos automaticos y manuales en el
entorno de produccion. Ello incluye, entre
otros, el procesamiento de las 6rdenes y la
integracion de procesos de calidad (p. €j.,
toma de muestras), asi como los procesos
logisticos e incluso la recopilacion y suministro
de datos generados durante la produccion y en
el entorno de produccion. Estos datos se usan
como base para el reporting de la produccion
y como fuente de datos para sistemas de
orden superior.

» Gestion de almacenes e inventarios (p.
ej., parametros de productos y materiales,
unidades de manipulacion, existencias)

+ Gestion de la produccion (p. €j.,
administracion de recetas y listas de
materiales, logistica de la produccion)

» Gestion de la calidad (p. €j., administracion
de los valores especificados)

» Mantenimiento (p. ej., contador de horas
de servicio, mantenimiento de maquinaria,
contador de ciclos de maniobra)

Orden de proceso

Gestion de
materiales

Entrada de
mercancias

Datos y 6rdenes Datos maestros Orden de proceso/ Lienado/ Salida de m
de pedido de material Mezclado mercancias -
Envasado v
e ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ N
Plant Integ rate iT Administracion de érdenes y recetas, gestion de materiales, seguimiento de lotes,
MES, reporting y analisis gestion de datos energéticas, OEE, reporting, solucién Bl con

’ paneles de analisis y gestion del flujo de trabajo g
m
(7]

Lista de 6rdenes,
lista de materiales
y recetas

Lista de 6rdenes,
lista de materiales

Plant Direct iT

Camion

Entrada de Almacén/ L
: h h Produccién
mercancias Materias primas

Plant Acquis iT

Llenado,
Envasado

Almacén
Producto
acabado

# Camion

‘ Suministros (electricidad/agua/vapor/gas) ‘

Mantenimiento ‘

=

Informacion de proceso de una planta de produccion
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Los siguientes ejemplos de funciones ilustran
posibles usos de Plant iT Workflow en plantas
de produccion:

* Recepcion de mercancias
— Configuracion individual del flujo de
mercancias entrantes
— \Verificacion digital de albaranes de entrega
— Integracion de lectores de codigos de
barras y basculas, con posibilidad de
utilizar dispositivos manuales y listas de
verificacion
— Inicio de muestreo y registro de valores de
laboratorio
— Seleccion de almacenes de destino
— Finalizacion de la entrada de mercancias y
transferencia al sistema ERP
» Gestion de la energia
— Adquisiciéon de datos de energia
— Elaboracion de informes de consumo
+ Indicadores clave de rendimiento (KPI) y
Eficiencia general del equipo (OEE)
— Adquisicion de datos conforme
con WS Food
— Visualizacion de los indicadores clave y los
datos de planta mas importantes
» Control de las 6rdenes
— Division de una orden ERP en procesos de
produccion multinivel
— Desglose de la lista de materiales en la
estructura de procesos existente (p. €j.,
en ordenes de proceso y 6rdenes de
envasado)

— Confirmacién del asiento segun la
estructura de 6rdenes ERP
— Agrupacion de varias 6rdenes (6rdenes
de produccion idénticas con 6rdenes de
envasado diferentes)
» Control del reaprovisionamiento
— Control y monitorizacién de la demanda y
reposiciones de materiales
— Referencia a listas de materiales, grupos
de materiales o material fijo
— Compatibilidad con varios tipos de
almacén (p. ej., estantes elevados,
almacenes de bloques)
— Interfaces integradas en los sistemas de
gestion de existencias (p. €j., SAP-EWM)
» Evaluacion de la calidad
— Generacion automatica de lotes de
inspeccion cada cierto numero de
unidades o cada cierto tiempo, con
indicacion de lo que debe inspeccionarse
— Vista general de la planta e informacion
de estado, con gestion integrada de las
especificaciones y flujos de trabajo de
revision
+ Ordenes de envasado
— Agrupacion de ordenes de envasado en
funcién de las 6rdenes de produccion
— Impresion de albaranes
— Creacion, modificacion y eliminacion de
ordenes de produccion y 6rdenes de
envasado

Parametrizacion de los datos maestros de
material en Plant iT Workflow

Lista de 6rdenes de toda la planta en Plant iT Workflow para controlar y
monitorizar el estado de las 6érdenes de producciéon
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COMPLEMENTO

Plant Integrate iT
Batch Cockpit

Sistema de evaluacion de la produccion

Los fabricantes de hoy en dia saben
perfectamente que una elevada disponibilidad
de datos relativos a la produccion supone una
gran ventaja competitiva. La transparencia

es primordial para poder obtener una vision
general de las actividades de produccion con
el proposito de optimizarlas. A fin de asegurar
la eficacia y la eficiencia de los procesos,

es imprescindible conocer en todo momento
el estado de la planta en lo que se refiere a
capacidades, materiales y costes. Por esta
razon es tan importante saber qué lotes se han
producido, cuando, como, dénde y con qué
calidad.

Sin embargo, para muchas empresas la
realidad es bien distinta: el gran volumen de
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datos generado durante la produccion resulta
inasumible, de modo que las correlaciones
pasan inadvertidas y los potenciales de
mejora se desaprovechan. No solo hace falta
tiempo, sino también una herramienta con la
que gestionar de manera efectiva toda esta
avalancha de datos.

La informacién es poder

Con el complemento Plant Integrate iT

Batch Cockpit, ProLeiT ofrece una soluciéon
de software que asegura una mayor
transparencia y un mejor aprovechamiento de
las capacidades de la planta en la industria
de procesos. Este complemento permite
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Los informes, resumenes y pantallas de
edicion de Plant Integrate iT Batch Cockpit son
comodos de utilizar gracias a su integracion en
el navegador.
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evaluar, tratar y validar datos de produccion.
Ademas, es posible editar manualmente los
datos recopilados y corregir directamente los
errores que pueda haber. De este modo ya no
es necesario corregir los datos en sistemas de
orden superior, con el consiguiente ahorro de
tiempo y dinero.

Los filtros definibles (por ejemplo, “Periodo”,
“Tipo de lote” o “Estado”) permiten analizar
comodamente los datos de producciéon
recopilados atendiendo a necesidades
especificas. Es posible incluso examinar los
lotes defectuosos para averiguar la razén de
que no hayan cumplido las especificaciones.
En resumen: las empresas pueden analizar
exactamente los datos que deseen en cada
momento.

Rastreabilidad completa

La funcién Audit Trail de Batch Cockpit sirve
para consultar toda la informacion de un lote.
De este modo es posible ver rapidamente
todas las modificaciones realizadas en el Front
End y en la base de datos. Entre otras cosas,

la funcion Audit Trail muestra informacién sobre
el usuario, el terminal utilizado y el momento

en que se introdujo un cambio. Es decir, es
posible consultar cualquier dato en cualquier
momento.

Batch Cockpit es la puerta de acceso a un
analisis integral del lote. Gracias a su perfecta
integracion en otras funciones de nuestras
soluciones MES Plant Integrate iT, los datos
recopilados pueden procesarse de manera
muy productiva.
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MODULO

Plant iT web portal

Reportes web y aplicaciones

Los sitios web que se abren a través siguiente vez que se inicia sesidn o se elabora

del portal web pueden ejecutarse con un informe. De esta forma no es necesario

diversos navegadores de Internet y se ven volver a introducir esos valores.

perfectamente en PC, tablets y terminales

moviles. No es necesario instalar software de En la aplicacion web del servidor se utiliza la

terceros (Java, Silverlight, Flash o similar) en administracion de usuarios de Plant iT. Por lo

los clientes. tanto, los usuarios solo se tienen que crear una
vez de manera centralizada. La administracion

El portal web permite acceder a informes de derechos se lleva a cabo en Plant iT

Plant iT de varios servidores de produccion Configuration Manager. El médulo Plant iT web

y a informes generados con la ayuda de SQL portal ya esta incluido en los sistemas basicos

Server Reporting Services. Los informes Plant Direct iT, Plant Liqu iT, Plant Batch iT y

creados con Microsoft Reporting Services Plant Integrate iT.

pueden procesar datos procedentes de
diversas fuentes (p. €j., bases de datos de
terceros, OLAP, servicios web). Los informes
procedentes de todas las fuentes se visualizan
en la misma interfaz con sus respectivos
parametros. El portal web recuerda los ultimos
ajustes de parametros importantes (p. €j.,
periodo, planta, material) y los preasigna la

Plant iT

S Plant iT web portal
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Batch Report

Batch Overview 1

Stant

Batch Report

Batch Overview 1
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MODULO

Plant iT archive manager

Solucion de archivado a largo plazo

Los datos son el activo mas valioso de una
empresa. Por esta razon, es imprescindible
que estén siempre disponibles para consulta
conforme a las necesidades de cada cliente.
PlantiT archive manager es una solucion
para archivar todos los datos transaccionales
registrados en el sistema de control de
procesos. Las peticiones de busqueda se
ejecutan a traves de los clientes Plant iT
existentes. Es posible aplicar varios filtros

(p. €j., nUmero de orden, receta, numero

de entrada de mercancias) para encontrar
facilmente informacién detallada dentro de
un lote, por ejemplo parametros de receta,
intervenciones del operario 0 consumos.

64 proleit.com

Solucién eficaz de archivado a largo
plazo

Todos los datos transaccionales del sistema
de control de procesos estan disponibles para
realizar busquedas durante tres afios o0 mas.
Los datos del servidor de produccion pueden

transferirse al sistema de archivos simplemente

trasladando las copias de seguridad de la
base de datos.

La interfaz amigable de Plant iT archive

manager permite manejar el médulo de manera

intuitiva y acceder rapidamente a los datos
requeridos del archivo. Asimismo, el software
no requiere drivers adicionales ni aplicaciones
o ampliaciones.

Plant iT.

<1 Plant iT archive manager
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En la interfaz de usuario de Archive Manager es posible seleccionar y cargar solo las bases de datos que le interesen al

usuario
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Los usuarios pueden buscar lotes comodamente en un entorno de sistema con el que ya estan

familiarizados, con posibilidad de aplicar distintos filtros
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MODULO

Plant iT material

Gestion de materiales orientada a procesos

Uno de los instrumentos clave para una
gestion eficaz de los procesos de produccion
controlados por 6rdenes y recetas es una
gestion de materiales que opere cercana al
proceso e incluya una vista online detallada
de todos los movimientos de materiales.
Dichos movimientos se registran mediante
una estructura de almacén definida en funcion
del proceso y, ademas de una administracion
precisa del inventario, también permiten
realizar busquedas y evaluaciones, en
particular seguimientos de lotes.

Plant iT material ofrece estas funciones

y puede combinarse de manera flexible

con todos los componentes de Plant iT.

Plant Batch iT es una excepcion, puesto que el
modulo de gestion de materiales ya es parte
integrante del sistema basico.

Gestion de datos maestros

Las propiedades relevantes de las ubicaciones
de almacenamiento, los materiales y

las transacciones de almacén estan
parametrizadas en el sistema. Ademas de un
gran numero de propiedades, Plant iT material
tiene en cuenta los requisitos particulares de

la industria de procesos a la hora de definir

las ubicaciones de almacenamiento, que se
clasifican en los siguientes tipos:

» Ubicacion de almacenamiento automatizada
(unidad de almacenamiento): Siempre
conectada a la planta; los movimientos de
material se controlan mediante un sistema
de automatizacion (p. ej., tanques, silos).

» Ubicacion de almacenamiento manual:

No existe conexion fisica con la planta;
los movimientos de material se realizan
manualmente (p. ej., con carretillas

66 proleit.com

elevadoras) o se controlan con un
sistema externo (sistema de transporte
automatizado).

» Ubicacion de almacenamiento acoplada:
Conectada temporalmente a la planta por
medio de un acoplador automatizado;
los movimientos de material se controlan
con un sistema de automatizacion (p. ej.,
contenedores, big bags).

Materials with an identical set of relevant
properties are summarised in material classes
(e.g. liquid raw materials, granulates, finished
products) and described by parameterising
these properties. The system differentiates
between material parameters and batch
parameters which enable the correct
consideration of such material properties which
may vary with each individual material batch
(e.g. active agent concentration).

Plant iT

\
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Los materiales que poseen un conjunto
idéntico de propiedades relevantes se agrupan
en clases (p. €j., materias primas liquidas,
sustancias granuladas, productos acabados)
y se describen mediante la parametrizacion
de esas propiedades. El sistema diferencia
entre parametros de material y parametros

de lote, que permiten valorar correctamente
las propiedades susceptibles de variar con
cada lote de material (p. €j., concentracion del
ingrediente activo).

Las transacciones de almacén se clasifican
inicialmente en funcién de los tipos de
asientos (p. e]., entrada, salida), y luego esa
clasificacion se precisa mediante tipos de
transaccion (p. €j., entrada de mercancias
ensilables, dosificacion automatica). A cada
transaccion de material registrada se le asigna
un tipo de asiento y un tipo de transaccion, que
permiten realizar selecciones mas precisas
durante las evaluaciones. Las transacciones
de material normalmente se registran de forma
automatica a través de las interfaces estandar
internas de los distintos componentes del
sistema, aunque también pueden registrarse
manualmente a través de la interfaz de usuario
de Plant iT material.

Busquedas y evaluaciones

La vista general de materiales y la vista general
de almaceén son elementos fundamentales

de Plant iT material. Para realizar busquedas,
el usuario dispone de vistas generales de
transacciones (lista de las transacciones
seleccionadas) y de un archivo de érdenes. La
combinacion flexible de criterios de seleccion
como

+ almacén/ubicacion de almacenamiento,
» material/clases de materiales,

+ periodo de tiempo,

» |d. de orden/lote,

* |d. de entrada de mercancias,

 lote del proveedor,

+ tipo de asiento,

» tipo de transaccion, receta y lista de
materiales

convierte estas vistas estandar en una
herramienta muy eficiente. Los detalles de
cada movimiento de materiales pueden
consultarse online en cualquier momento, y el
uso de mecanismos de archivado especiales
garantiza una rapida respuesta del sistema,
evitando con ello la pérdida de informacion
detallada aunque se manejen grandes
volumenes de datos. Dependiendo del tipo de
ubicacion de almacenamiento Plant iT material
admite intervenciones directas del operario,
que puede desde realizar un inventario de
manera espontanea hasta iniciar un proceso
de acoplamiento o desacoplamiento de un
contenedor.

Seguimiento de lotes

Las evaluaciones estandar (vista general de
inventario y vista general de transacciones)
proporcionan acceso directo a la funcién

de seguimiento de lotes de Plant iT material.
Partiendo de un punto de entrada que

puede elegirse libremente en el modelo

de almacenamiento, es posible realizar
busquedas en los dos sentidos. La navegacion
es sencilla gracias a una vista general dividida
en predecesores (aguas arriba) y sucesores
(aguas abajo), donde la informacion se
presenta de forma similar a la vista general de
almacén y la vista general de transacciones.

ProLeiT by Schneider Electric
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MODULO

Plant iT connect

Gestor de interfaces

El principio basico de la plataforma de
sistema Plant iT es “parametrizar en lugar de
programar”. Plant iT connect es el resultado
de aplicar este principio de manera coherente
a las interfaces de comunicacion entre un
sistema PlantiT y un sistema externo. Se
garantiza la compatibilidad con sistemas
cliente/servidor y basados en host (p. €j.,
ERP, LIMS o el sistema de mantenimiento)

y también con instrumentos inteligentes de
medicién y analisis, por ejemplo los sistemas
de inspeccion y de pesaje. En el entorno

de ingenieria centralizado de Plant iT,

Plant iT connect proporciona un cliente de
parametrizacion que puede utilizarse para
configurar una interfaz de principio a fin.
Para ello, primero se selecciona un canal

de comunicacion adecuado en funcion del
sistema de destino y luego se parametrizan
las transacciones de comunicacion y su
contenido. Para cada una de las interfaces
implementadas a través de Plant iT connect,
el sistema ofrece un diagnostico online
pormenorizado que permite realizar un analisis
completo de los procesos de comunicacion.

Implementacioén sencilla de interfaces
de comunicacion

El médulo Plant iT connect, que puede
combinarse con todos los sistemas basicos
PlantiT, se compone de la interfaz de
configuracion, los canales de comunicacion
y el servicio del sistema. Se usa con el fin
de implementar interfaces de comunicacion
con las que intercambiar informacion entre
el sistema de control de procesos y diversos
sistemas externos, por ejemplo:

» Sistemas cliente/servidor o basados en host
(p. €j., sistemas ERP como SAP sistemas
LIMS o sistemas de mantenimiento)

« Sistemas basados en PC y PLC (p. €].,
sistemas de automatizacion y sistemas
SCADA)

+ Sistemas inteligentes de medicion y
verificacion (p. gj., sistemas de inspeccion,
dispositivos de analisis en linea)

La interfaz de configuracion

La interfaz de usuario de Plant iT connect solo
€S necesaria para parametrizar y monitorizar
las interfaces de comunicacion y se integra
perfectamente en el Configuration Manager, el
entorno de ingenieria centralizado de Plant iT.
En lo que se refiere a los distintos canales

de comunicacion disponibles, los cuadros

de dialogo de parametrizacion presentan

una estructura uniforme. Su contenido se
adapta automaticamente a las caracteristicas
particulares del canal que corresponda.

Plant iT

/<9 Plant iT connect
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Los canales de comunicacion

Para cada interfaz que se desea parametrizar,
el tipo de comunicacion se especifica
mediante la seleccion de un canal de
comunicacion. El canal de comunicacion
prepara los datos que se van a transferir,
segun la interfaz que corresponda, y utiliza
funciones estandarizadas para enviar y
recibir paquetes de datos. La transferencia de
datos se parametriza mediante componentes
estandar de Microsoft (SSIS). Estos son los
canales de comunicacion disponibles:

» SSIS Package
Este paquete incluye los canales de
comunicacion BAPI, iDoc / RFC y RFC
cliente/servidor

El servicio del sistema

El servicio de Plant iT connect actua a nivel
de sistema operativo. Su principal cometido
es coordinar y registrar las transacciones

de comunicacion. Los datos entrantes

se preparan y se reenvian al canal de
comunicacion correcto. Como instancia
central, el servicio asume aspectos esenciales
de la preparacion de los datos. De esta forma,
descarga los canales de comunicacion y
permite incorporar de forma flexible nuevos
tipos de comunicacioén al sistema.

Casos de aplicacion tipicos

Para la interfaz de datos con los moédulos
MM, PPy PM de SAP se utiliza, entre otras, la
comunicacion iDoc y RFC.

+ Interfaz SAP-MM
Dependiendo de los requisitos, a través
de esta interfaz se realiza un intercambio
de datos bidireccional referido a
transacciones para los datos maestros
de materiales y todos los movimientos de
materiales. También es posible sincronizar
periddicamente informacion sobre las
existencias de materiales.

* Interfaz SAP-PP
Las ordenes de produccion, incluidas las
listas de materiales correspondientes, se
transfieren de SAP a Plant iT a través de esta
interfaz. Plant iT, a su vez, comunica a SAP
datos relacionados con las ordenes, p. €].,
el estado de las 6rdenes o valores reales,
como las cantidades producidas.

* Interfaz SAP-PM
Esta interfaz se usa para transferir lecturas
de contador y valores medidos al modulo
SAP con el fin de planificar y monitorizar las
actividades de mantenimiento de la planta
(p. €j., estados actuales de los contadores
de horas de servicio y los contadores de
ciclos de maniobra).



SISTEMAS BASICOS PARA PLANTAS

PEQUENAS Y MEDIANAS

Plant iT compact

Sistemas de control de procesos para plantas de tamano reducido

Nuestros sistemas de control de procesos
para los sectores de alimentacion, bebidas

y cerveza también estan disponibles como
soluciones iniciales compactas. La licencia
compact de PlantiT o brewmaxx incluye varias
clases de automatizacion preconfiguradas,
secuencias, gestion de recetas y lista de
ordenes, y puede utilizarse con un PLC y un
maximo de dos estaciones de trabajo.

Los clientes finales, integradores de sistemas
y fabricantes de maquinaria e instalaciones

no solo pueden probar PlantiT o brewmaxx
compact por un precio reducido, sino que
ademas pueden utilizarlo para el control de
procesos o la adquisicion de datos operativos.
Plant iT o brewmaxx compact es idéneo para
sistemas tipicos de produccion, como plantas
CIP, pasteurizadoras o mezcladoras en linea.

Ventajas de la version compact:

* Requisitos de hardware minimos: la estacion
de trabajo se utiliza como servidor/cliente

» Facilidad de manejo y de uso: sistema de
control de procesos Plant iT / brewmaxx
preconfigurado

 Interfaz Ethernet integrada*: uso de
la interfaz Ethernet del PLC

» Coste de inversion minimo en software y
hardware

+ Varios idiomas disponibles: paquetes de
idiomas para inglés, espafol, aleman,
francés, portugués y ruso

» Escalabilidad: posibilidad de reutilizar la
ingenieria para facilitar la ampliacion al
sistema completo.

» Visu-Recorder compact con licencia gratuita:
grabacion y reproduccion de los datos de
produccion

-

Ejemplos de diagramas de proceso en
PlantiT compact
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Components of Plant iT compact

Software licences of:
MS SQL Server Express Edition, MS Windows, Plant iT compact
incl. Visu-Recorder

Workstation:
PC/Workstation incl. TFT

Supported controllers:
Schneider Electric, Siemens, Rockwell Automation

* for Siemens controllers only

1 PLC & 1 Client




Plant iT express

Sistemas de control de procesos para plantas pequenas y medianas

PlantiT o brewmaxx express es una solucion
atractiva para plantas pequefias y medianas.
El paquete de licencia esta dimensionado
para una planta que opere con un maximo
de dos PLC y dos estaciones de trabajo.

En comparacion con la solucion compact,
esta licencia incluye todas las clases de
automatizacion.

Los clientes finales, integradores de sistemas
y fabricantes de maquinaria e instalaciones
pueden utilizar Plant iT o brewmaxx express
para el control de procesos o la adquisicion de
datos operativos. PlantiT o brewmaxx express
es idoneo para areas tipicas de produccion,
Como equipos auxiliares, depuradoras y
sistemas de filtrado y de CO2. brewmaxx
express también es adecuado, por ejemplo,
para salas de coccidn pequefias y medianas.

Ventajas de la version express:

« Facilidad de manejo y de uso: sistema de
control de procesos Plant iT o brewmaxx
preconfigurado

» Dos clientes y dos PLC: para plantas
pequefas y medianas

» Todas las clases de automatizacion: mismas
prestaciones que la version completa de
Plant iT o brewmaxx

» Requisitos de hardware minimos: no hay
servidor, la estacion de trabajo se utiliza
como servidor/cliente

» Varios idiomas disponibles: inglés, espafol,
aleman, francés, ruso y portugués

» Escalabilidad: posibilidad de reutilizar la
ingenieria para facilitar la ampliacion al
sistema completo.

» Descuento en la licencia de Visu-Recorder
express: grabacion y reproduccion de
visualizaciones de procesos

= T —7 |

Ejemplos de diagramas de proceso en
Plant iT express
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Components of Plant iT express

Software licences of:
MS SQL Server Express Edition, MS Windows, Plant iT express

Workstation:
PC/Workstation incl. TFT

Supported controllers:
Schneider Electric, Siemens, Rockwell Automation

2 PLCs & 2 Clients




Plant iT Smart Control

Moviliza la sala de control

Las aplicaciones web para dispositivos méviles  requisito es una version del sistema Plant iT o

tienen como objetivo garantizar una mejora brewmaxx 9.70 o superior.

sustancial de la movilidad y la flexibilidad

para el control y la supervision de sistemas Otra gran ventaja de la aplicaciéon web es su

totalmente automatizados. rapido y sencillo funcionamiento a través del
navegador web. Por |o tanto, no es necesaria

Nuestra nueva App Plant iT & brewmaxx una descarga independiente a través de

Smart Control permite a los operarios ejecutar tiendas de Apps, todo lo que se necesita es su

acciones como la conmutacion de actuadores, instalacion en el servidor web.

la simulacién de sensores o la confirmacion
de lectura de un mensaje de averia a través
de un smartphone, una tablet o un PC. Esta
flexibilidad permite a los operarios salir de la
sala de control sin perder nunca de vista los
datos mas importantes de la planta. El unico

030_G115_DCM - Drain LauterTun
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Las funciones clave de Plant iT Smart Control:

Maxima flexibilidad — Esté donde esté —

con Smart Control se puede supervisary
controlar toda la planta desde cualquier
lugar. Las averias y los avisos pueden ser
reconocidos. Las secuencias de proceso
pueden detenerse y reanudarse.

Soporte 6ptimo — Nuestra App no sélo

es el soporte ideal para los operadores

de la planta y los supervisores de turno,
sino que también es extremadamente Util
en el mantenimiento, puesta en marcha y
operacion de la planta. Ya no son necesarios
costosos terminales in situ.

Alto nivel de seguridad de datos — Para
garantizar un alto nivel de seguridad de

los datos, la App esta equipada con una
amplia gama de funciones de seguridad.
Todo el intercambio de datos entre el usuario
y el Sistema Plant iT se realiza mediante
encriptacion TLS. Ademas, la lectura de
datos y la escritura de comandos sélo es
posible para usuarios autentificados con
derechos de usuario habilitados.

Disefio responsivo — La App esta totalmente
adaptada a las resoluciones de pantalla de

los smartphones, tablets y PCs, permitiendo
su uso en el dispositivo elegido.

Funciones de ayuda integradas — La funcion
de ayuda integrada dentro de la App asiste
al usuario en caso de dudas sobre la App y
su operacion. Incluso sin formacion previa
ni uso diario del Sistema de control, se
garantiza un manejo fluido.

Facil intercambio de datos — La aplicacion
permite a los usuarios asignar a cada objeto
una URL Unica y asi compartir objetos o
relacionar su acceso en forma de coédigo
QR, por ejemplo, para naotificar al personal
de mantenimiento sobre un objeto que
presenta problemas.

ProLeiT by Schneider Electric
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Servicio técnico y
atencion al cliente

Como fabricantes de los sistemas de control de
procesos PlantiT y brewmaxx y de las soluciones
MES Plant Integrate iT y brewmaxx Integrate,

tras la puesta en marcha ofrecemos un servicio
técnico rapido y competente durante todo el

ciclo de vida de la planta de produccion. Ante
consultas complejas o de tipo tecnologico,
pueden solicitar la intervencion del equipo

de proyectos y del equipo de desarrollo para
encontrar la mejor solucion. De este modo se
garantiza que el problema se resolvera de manera
competente y en el minimo tiempo posible.

Alta disponibilidad del sistema

Si tiene cualquier problema con su sistema
PlantiT o brewmaxx le ayudamos activamente

a resolverlo. Da igual si su planta opera 8 horas
diarias de lunes a viernes o las 24 horas del dia
y los siete dias de la semana: la continuidad
operativa y la mejora del negocio son las
principales preocupaciones de nuestro personal
de servicio.

Autoservicio

Notificacion de
suceso

e J@

E-mail

Monitorizacion automatica 24/7

En ProLeiT podemos monitorizar las funciones

de su sistema Plant iT o brewmaxx durante las

24 horas del dia, 7 dias a la semana. Nuestra
solucion de monitorizacion del sistema detecta
inmediatamente fallos en la infraestructura de Tly
desviaciones respecto del funcionamiento normal.
Esto permite analizar mas rapido los fallos que
puedan producirse en la planta para, averiguar las
causas y subsanarlas en menos tiempo; es decir,
actuar en lugar de reaccionar.

Atencioén rapida por parte de personal
cualificado

Todos los miembros de nuestro equipo, integrado
por técnicos, ingenieros y desarrolladores,
responden a las consultas con la maxima
profesionalidad y fiabilidad durante el horario de
atencion establecido (L-Vde9a 17 h. CET) o
incluso fuera de ese horario, si es necesario.

=

Base de datos

de conocimientos

Ticket

Solucién

—

Soporte remoto
Soporte in situ

—

Helpdesk

TAIarma

,
S A
ERVA

Monitorizacion del sistema

Todas las consultas relacionadas con el servicio técnico pasan por el Helpdesk de ProLeiT.
Nuestros empleados reciben la consulta y la derivan segun corresponda.
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ProLeiT Academy

Formacion a cargo del propio fabricante

Con ProLeiT Academy ponemos a disposicion
de nuestros clientes y socios comerciales una
amplia oferta de cursos sobre los sistemas de
control de procesos Plant iT y brewmaxx. Los
contenidos formativos se refieren a nuestros
sistemas de control de procesos o bien a
grupos tipicos de usuarios especificos. A lo
largo del afio ofrecemos cursos de formacion
en torno a dos grandes temas:

» Formacion sobre producto: formacion
abierta para clientes y socios comerciales
con arreglo a un calendario establecido

» Formacioén para usuarios: formacion
individual para clientes y socios comerciales
en fechas acordadas

En estrecha colaboracion con clientes finales,
integradores de sistemas y fabricantes

de maquinaria e instalaciones, también
organizamos seminarios adaptados a los
entornos de trabajo y de desarrollo especificos
del proyecto. Son ejemplos de ello los cursos
Plant Acquis iT sobre adquisiciéon de datos de
produccion o gestion de la energia, o cursos
de programacion especiales para desarrollar
clases de automatizacion especificas de un
cliente.

Nuestra oferta de formacion sobre productos
puede consultarse en nuestro sitio web, a
través del siguiente enlace:

https: //www.proleit.de/training.html
Nuestros formadores son empleados

experimentados que ofrecen informacion
experta, técnicas, consejos y trucos que

facilitan el trabajo diario con nuestros sistemas
de control de procesos. Los cursos se imparten
generalmente en nuestra sede central de
Herzogenaurach o en las dependencias de
nuestras filiales. Ademas, nuestros formadores
pueden impartir seminarios especificos en el
lugar que elija el cliente.

ACADEMY

ProLelT

by Schneider Electric

ProLeiT by Schneider Electric
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Algunos proyectos

de referencia

Plant iT y brewmaxx estan instalados en mas de 1.800 plantas de

produccion en todo el mundo

— AB InBev (Group)

— Adelholzener Alpenquellen GmbH

— Adler-Werk Lackfabrik Johann
Berghofer GmbH & Co KG

— Almarai Company Ltd.

— Ambev S.A. (Cebrasa Brewery)

— Asahi Beer K.K. (Group)

— Bad Durrheimer Mineralbrunnen
GmbH & Co. KG Heilbrunnen

— Baer (Lactalis Suisse SA)

— Baptista Bakery Inc.

— BASF Construction Polymers GmbH

— BASF Personal Care and Nutrition GmbH

— Bavaria N.V.

— Bayer HealthCare AG

— Beijing Yanjing Brewery Co. Ltd.

— Bell's Brewery Inc.

— Bertin Ltda.

— BK Giulini GmbH

— Brillux Gmbh & Co. KG

— Calidad Pascual S.A.U.

— Caramuru Alimentos S/ A

— Carlsberg (Group)

— Chemson Ltd.

— Clariant Produkte GmbH

— Coca-Cola Erfrischungsgetranke AG

— Comanche Biocomustiveis de Canitar
Ltda.

— Danone GmbH

— Danone-Unimilk

— Diageo (Group)

— DMK Deutsches Milchkontor GmbH

— East African Breweries Ltd.

— Eckes-Granini Deutschland GmbH

— Efes (Group)
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Ensinger Mineral-Heilquellen GmbH
Enviral A.S.

Esco - European salt company GmbH &
Co. KG

Feinkost GmbH

Feldschlésschen Getranke AG
Firestone Walker Brewing Co., Inc.
Font Salem (Damm)

Franken Brunnen GmbH & Co. KG
Franz Kaldewei GmbH & Co. KG
Fresenius Kabi AG

FSB Backwaren GmbH

Glockenbrot Backerei GmbH & Co. oHG
Granol Industria Comércio Exporacao S/A
Grolsche Bierbrouwerij Nederland B.V.
Haka Kunz GmbH

Hassia Mineralquellen GmbH & Co. KG
Heineken (Group)

Henkel Waschmittel GmbH

Henkell Freixenet

Heraeus Holding GmbH

Israel Beer Breweries Ltd.

J. Bauer GmbH & Co. KG

Jowa AG

Juhayna Food Industries S.A.E.
Kaanlar Food Industry

Kenana Sugar Company

Kerry Ingredients GmbH

Kiesel Bauchemie GmbH & Co. KG
Knauf Gips KG

KWS Saat SE

Link Snacks Germany GmbH
LyondellBasell Industries Basell
Polyolefine GmbH

Martin Bauer Holding GmbH & Co. KG



Merck KGaA

MillerCoors (Group)

Molkerei Alois Muller GmbH & Co. KG
Munzing Chemie GmbH

Natural S.A.

Naturella Getranke GmbH & Co. KG
OMIRA Oberland-Milchverwertung
Ravensburg GmbH

Pfinder KG

Privatbrauerei Erdinger Weiltbrau Werner
Brombach GmbH

Privatbrauerei Fritz Egger GmbH & Co.
KG

Rehau AG & Co. KG

Royal FrieslandCampina (Group)
Sachsenmilch AG

Schwenk Zement KG

Sierra Nevada Brewing Co.

Sigma Alimentos (Group)

Silesia Gerhard Hanke GmbH & Co. KG
Tara Milco Industries Ltd.

Warsteiner Brauerei Haus Cramer KG
Werner & Mertz GmbH

Werner Brombach GmbH
Wimm-Bill-Dann Foods (Group)

Grupo Ybarra Alimentacion S.L.

ProLeiT by Schneider Electric
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ProLell
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Visit us on

proleit.es

ProLeiT Iberia S.L.U.
Parque Empresarial Torneo | C/Arquitectura 5, Torre 8, Planta 10 | 41015 Sevilla | Espana
Tel: +34 95 4975 811 | Fax: +34 95 4975 812 | info@proleit.es

ProLeiT S. de R.L.
Lic. José Benitez, 2211 | Col. Chepevera | 64030 Monterrey Nuevo Leon (N.L.) | Mexico

Tel: +52 (81) 2559 8236 | info@proleit.com.mx

© 2021 ProLeiT
PlantiT y brewmaxx son marcas registradas y denominaciones comerciales de ProLeiT. Schneider Electric, Microsoft, Qlik, Rockwell Automation, SAP, Siemens, Windows y los

deméas nombres de marcas utilizados que no se mencionan aqui son marcas registradas de sus respectivas companias. La informacion de este documento contiene descripciones
generales y caracteristicas de funcionamiento que en casos de aplicacién concretos pueden no coincidir exactamente con lo descrito o bien haber sido modificadas como
consecuencia de un ulterior desarrollo de los distintos componentes del sistema. Algunos de los graficos e ilustraciones utilizados en este documento se proporcionan a modo

de ejemplo y pueden no coincidir con el estado del producto en el momento de su suministro. ProLeiT y sus filiales Unicamente garantizan las funciones y las prestaciones de los
sistemas que consten expresamente en un contrato sobre el alcance del suministro y las prestaciones.





